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Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
05 sierpnia 1998 roku w sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz
jednostkowego stosowania wyroboéw budowlanych (Dz.U. Nr 107, poz. 679) i
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 15 stycznia 2002 roku (Dz.U. nr 8, poz.
71), w wyniku postepowania aprobacyjnego przeprowadzonego w Centralnym
Osrodku Badawczo - Rozwojowym PEWB ,Metalplast” w Poznaniu na wniosek:

ALUPLAST Sp.zo.0.
ul. Gotezycka 25A

61-357 POZNAN
stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobu pod nazwa:

Zaluzje zewnetrzne zwijane w skrzynkach naktadanych
z PVC do okien i drzwi systemu ALUPLAST

w zakresie i na zasadach okreslonych w niniejszej Aprobacie Techniczne.

Aprobata Techniczna zawiera tacznie 83 strony i jest wazna wytacznie w catosci .
Aprobata Techniczna jest dokumentem stwierdzajgcym przydatnos¢ wyrobu do

stosowania w budownictwie (dokument odniesienia).
Dopuszczenie do obrotu i powszechnego stosowania wyrobu w budownictwie nastepuje na podstawie
certyfikatu zgodnosci lub deklaracji zgodnosci wydanych w trybie zgodnym z odrebnymi przepisami.

Aprobata Techniczna

COBR ,Metalplast” AT-06-0623/2003
jest wazna do 01.07.2008 r.
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Poznan, 01.07.2003 r.

" Dopuszcza sSi¢ W celach wylacznie promocyjnych wykorzystanie reprodukcji niniejszej strony Aprobaty
Techniczngl przez producenta lub dystrybutora. Reprodukcja nie zastepuje Aprobaty Technicznej, waznej
tylko w catosci.
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1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem Aprobaty Techniczng sa zaluzje zewnetrzne zwijane w skrzynkach
nakladanych z PVC do okien i drzwi systemu ALUPLAST" produkowane przez firme
ALUPLAST Sp. z 0.0. ul. Golezycka 25A, 61-357 POZNAN.

1.1 OGOLNA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
Zaluzja zewnetrzna zwijana ALUPLAST do okien i drzwi — jest budowlanym elementem
otworowym stanowiacym dodatkowe zabezpieczenie zamknigtego otworu okiennego lub
drzwiowego mogacym poprawiaé jego izolacyjnos¢ akustyczna, izolacyjnosc termiczna oraz
ograniczajacym wglad do pomieszczenia z zewnatrz.
Zaluzja zewnetrzna zwijana ALUPLAST moze chronié przed:

uderzeniami i wandalizmem,

czynnikami atmosferycznymi: wiatr, deszcz, promieniowanie foneczne,

moze rowniez utrudnia¢ wkamaniai ogranicza mozliwosci bezposredniego dostepu .
Dlazaluzji zewngtrznych zwijanych w skrzynkach naktadanych z PV C ( z przeznaczeniem do
zabudowy na nowo wbudowanych oknach, drzwiach) z wktadka termoizolacyjna deklarowana
przez producenta wartos¢ Uy wynosi odpowiednio:

Uk = 0,6, 1,1 W/m’K —dla skrzynek 172, 197, 287.
Zauzje zewnetrzne zwijane ALUPLAST wykonywane sa z elementéw stalowych, stopow
aluminiowych i aluminiowo cynkowych oraz tworzyw sztucznych.
Zauzja zewnetrzna zwijana sktada si¢ ze:

- skrzynki,

prowadnic,

kurtyny,

napedu,

sterowania,

osprzetu.

1.2 TERMINOLOGIA

1.2.1 Zaluzja zwijana—element otworowy stanowiacy
dodatkowe  zabezpieczenie  zamknictego  otworu
budowlanego, ktérego kurtyna skladajaca si¢ ze
sztywnych, potaczonych ze soba przegubowo wzajemnie
poziomych listew poruszgacych sie w dwdch
prowadnicach. Jest wciagana poprzez nawijanie na wat
wprawiany w ruch przy pomocy napedul.

>
W

, /

/7

1.2.2 Obszar koncowego rozciagania — strefa gdzie listwa
koncowa wchodzi w obszar ostatniego - 0,4 m biegu
domykania (rysunek 1).

04m

1.2.3 Rozciaganie i wciaganie — terminy okreslajace ruch
kurtyny zaluzji do uzyskania jg funkcjonalne pozycji w
otworze budowlanym.

Rysunek 1

" zwana dalej w tekscie Aprobaty Technicznegj jako zaluzja zewnetr zna zwijana ALUPLAST
v. 26-06-2003
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1.2.4 Stan zamknigcia, utwierdzenia - rozciagnigta kurtyna zaluzji zabezpieczona w ten
sposob, ze bez stosowania blokad moze by¢ od zewnatrz podniesiona na wysokos¢ rowna
wysokosci jedng listwy wsuwane.

125 Cykl badawczy zaluzji zwijang — kolgine przemieszczenia kurtyny: z potozenia
rozciagnigta do potozenia weciagnigta i na powrGt petne rozciagnigcie kurtyny,
przeprowadzane cyklicznie w okreslonych odstgpach czasu przy pomocy napedu
elektrycznego, albo recznego.

1.2.6 Nazwy czesci sktadowych zauzji zewnetrznych zwijanych ALUPLAST przedstawiono
na rysunkach 2, 4 wg danych firmy ALUPLAST Sp. Z o0.0. oraz EN 12216: 2002 (Pr PN-
EN 12216).

Zaluzja zewnetrzna ALUPLAST ze skrzynka naktadang - wersja podstawowa

]
N 7

13
3 35

>
/
1

16
15

18

19
1 - Obudowa boczna skrzynki 13 - Koto nawojowe z koricéwkg g\ 22
2 - Wkiadka $lizgowa MINI uniwersalna 14 - Lozysko kulkowe
3 - Plyta mocujaca (szuflada) 15 - Zwijacz paska natynkowy @Iﬂ}]
4 - tgcznik metalowy uniwersalny 16 - Pasek zwijacza
5 - Zadlepki obudowy bocznej 17 - Wieszak stalowy \
6 - Pokrywa zewnetrzna PVC 18 - Listwy pancerza
7 - Pokrywa géma PVC 19 - Listwa kofcowa z uszczelkg 23
8 - Pokrywa rewizyjna PVC 20 - Odbojnik
9- Pokrng dolna PVC 21 - Prowadnica pojedyncza PVC
10 - thovgnnk 22 - Szczotka do prowadnicy
11 - Izolacja cieplna 23 - Wkret do prowadnic

12 - Watek stalowy o$miokatny

Rysunek 2
v. 26-06-2003
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Zaluzja zewnetrzna ALUPLAST ze skrzynkg naktadang - wersja z napedem korbowym

Rysunek 3

Zaluzja zewnetrzna ALUPLAST ze skrzynka naktadang - wersja z napedem
elektromechanicznym

V. 26-06-2003
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1.3KLASYFIKACJA | OZNACZANIE

131TYPY

Zaluzje zewnetrzne zwijane ALUPLAST ze skrzynkami naktadanymi z PV C-U wykonywane
Sa W nastgpujacych typowymiarach (mieszczacych zwinigte zwoje kurtyny zaluzji o srednicy
maksymalng)):

162 A - 162 ALUPLAST , . :

o srednicy zwoju max 125 mm
162 U - 162 UNIWERSAL -
197 A - 197 ALUPLAST o srednicy zwoju max 160 mm
197U - 197UNIWERSAL -
287A - 287 ALUPLAST o $rednicy zwoju max 230 mm
287U - 287 UNIWERSAL -

Zaluzje zewnetrzne zwijane ALUPLAST moga by¢ réwniez zabudowane:

RKS - wrolokasetach RKS wbudowanych w nadproze

_ jako zauzje standardowe dobudowywane przeznaczone do zabudowy na

ST istnigjacych zamknietych otworach w skrzynkach bez ocieplenia

1.3.2WYKONANIE
Zaluzje zewnetrzne zwijane ALUPLAST ze skrzynkami naktadanymi z PVC-U moga byé
wykonane ze skrzynka:

NK - naktadana
NKT - naktadana z listwa podtynkowa

1.3.30ODMIANY

Zaluzje moga by¢ montowane w zaleznosci od potrzeb jako:
5 - prawe (prawobiezne)
6 - lewe (lewobiezne)

1.3.4RODZAJE
Wyréznia si¢ dwarodzaje zaluzji:

P - pojedyncze (dla jednego otworu)
Z - zespolone (sktadane - dlakilku otworow ze wspdlnymi elementami)

1.35MATERIAL KURTYNY
Kurtyny zaluzji ALUPLAST wykonuje si¢ z listew wsuwanych:

PVC -z utwardzonego polichlorku winylu
AL - zauminium
AL+PUR - zauminium wypetnionego pianka poliuretanowsa

V. 26-06-2003
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1.3.6 WYKONCZENIE
Elementy widoczne zaluzji decydujace o estetyce wyrobu moga by¢ wykonczone przez
naniesienie powtok:

B - bez powtok (dotyczy tylko listew kurtyn i elementow z PV C-U)
An -z powtoka tlenkowa uszczelniona
L -z powtoka lakierowa
1.3.7BARWY
wedtug katalogu barw producenta okreslane oddzielnie w zamowieniu odpowiednio dla:
K - kurtyny
L - prowadnic
S — skrzynki

D — listwy koncowej

1.3.8USYTUOWANIE MECHANIZMU NAPEDOWEGO

Patrzac od $rodka pomieszczeniaw kierunkuzaluzji wyrdzniamy usytuowanie wzgledem otworu:
L - po lewsgj stronie
P - po prawe stronie

1.3.9 NAPED
W zaleznosci od standardu wyposazenia i wymagan klientow zaluzje moga by¢ wyposazone
w rézne warianty napedu:
R -reczny
E - elektromechaniczny
UWAGA: Dla kombinowanych napedéw np. recznych i elektromechanicznych nalezy taczy¢
symbole np. R/E. Naped elektromechaniczny moze by¢ dodatkowo wyposazony w
awaryjny naped reczny korbowy (NHK).
Szczegotowa specyfikacje napedu dobiera¢ wg katalogu producenta.

1.3.10 KLASA TRWALOSCI
Zaluzje zewnetrzne ALUPLAST zaliczamy wg deklaracji producenta do nastepujacych klas
trwatosci wg pr EN 13659: 1999

1 - otrwatosci 3000 cykli

2 - otrwatosci 7000 cykli

3 - otrwatosci 10000 cykli

1.3.11 KLASA ODPORNOSCI NA NAPOR WIATRU

0 - cisnienie probne <50 N/m? lub kurtyny nie poddane badaniom
1 - cisnienie probne 50 N/m?
2 - cisnienie prébne 70 N/m?
3 - cisnienie prébne 150 N/m?

1312 WYMIARY GABARYTOWE

S, —szerokos¢ zewngtrzna zaluzji [mm]

H, —wysokos¢ zewngtrzna zaluzji wraz ze skrzynka [mm]
Oznaczone jak narysunku 5.

1.3.13ZASADA BUDOWY OZNACZANIA
Oznaczanie zaluzji zewngtrzneg zwijangg ALUPLAST powinno zawieraé nastepujace, kolejne
dane:

a) nazwazaluzji ALUPLAST

V. 26-06-2003
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b) symbol typu,

c) symbol wykonania,

d) symbol odmiany,

€) symbol rodzau,

f) symbol materiatu kurtyny,

g) symbol wykonczenia,

h) symbol barwy,

1) symbol usytuowania mechanizmu napgdowego,
j) symbol napedu,

k) klasatrwatosci,

1) klasaodpornosci na napor wiatru,

m) wymiary gabarytowe (szerokos¢ ~ wysokosc),
n) numer Aprobaty Techniczng AT-06-0623/2003.

1.3.14 PRZYKLAD OZNACZENIA

Zaluzja zewnetrzna zwijana ALUPLAST, typ NAKLADANA ze skrzynka 162 Aluplast
(162 A), odmiana prawoskretna (5), pojedyncza (P), z kurtyna z listew wsuwanych
zauminium wypetnionego pianka poliuretanowa (AL+PUR), z powloka tlenkowsa
uszczelniona (An), o barwie (K/L/S/D-braz), z mechanizmem napgdowym usytuowanym
po prawe stronie (P), z napedem recznym (R), o trwatosci 10000 cykli (3), w klasie
odpornosci na napdr wiatru (0), oszerokosci zewnetrzngy S,= 1500 mm, i wySoKOSCi
zewngtrzngj ze skrzynka H,=1800 mm (1500 x 1800),

Zaluzja zewnetrzna zwijana ALUPLAST®- 162 A -5-P AL+PUR-AN-
K/L/S/D-braz-P-R-3-0-1500x1800-AT-06-0623/2003

1.4 SYMBOL SWW

1.4.1 Zauzje zewnetrzne z PVC-U: SWW  1365-9
1.4.2 Zauzje zewnetrzne luminiowe:  SWW  0624-443

1.5 SYMBOL PKWiU:

151 Zauzje zewnetrzne z PVC-U : PKWiU 25.23.14-70.1 ?7??
15.2 Zauzjezewnetrznealuminiowe:  PKWiU 28.11.10.54-23

V. 26-06-2003



[ a(=/=/5} 8 AT-06-0623/2003

2 PRZEZNACZENIE, ZAKRES| WARUNKI STOSOWANIA

2.1 PRZEZNACZENIE
Zauzje zewnetrzne zwijane ALUPLAST przeznaczone sa do dodatkowego wyposazenia
i zabezpieczenia otwordw okien i drzwi bakonowych, okien wystawowych i drzwi wejsciowych
w budynkach:
- mieszkanych,
zamieszkania zbiorowego,
uzytecznosci publiczng,
rekreacji indywiduane,
przemystowych.

2.2 ZAKRES STOSOWANIA
Zauzje zewnetrzne zwijane ALUPLAST stosowane s zasadniczo:

jako nakladane — NK — ze skrzynkami wbudowywanymi wraz z elementem otworowym
jako zespot okno - zaluzja, drzwi - zaluzja, okno — drzwi - zaluzja - w tym przypadku nalezy
kazdorazowo stosowaé do zaluzji skrzynke z izolacja termiczna,

Skrzynki naktadane moga by¢ stosowane — od szerokosci 2000 mm kazdorazowo z wktadka
metalowa usztywnigiaca i wzmacnigjaca pomiedzy skrzynka a oscieznica whbudowywanego
elementu otworowego do zaluzji o wymiarach maksymalnych do S, — 2200 mm

Skrzynki naktadane moga by¢ rowniez zabudowywane do pdznigszego zamontowania w
nich zaluzji.

jako naktadane — NK T — ze skrzynkami wbudowywanymi z mozliwoscig otynkowania od
zewnatrz,

Moga by¢ réwniez stosowane w wykonaniu odpowiednio:

jako nadprozowe (podtynkowe) — ze skrzynkami typu RKS — skrzynka RKS' jest
wowczas niewidoczna od strony zewngtrznej.
Skrzynki RK'S np. systemu Beck & Heun w zaleznosci od wymiaréw moga by¢ stosowane
do zaluzji o wymiarach dla skrzynek RKS:

- szerokosci kurtyny zaluzji maksymalnie do S, — 2200 mm

- dlawatu z nawinigta kurtyna o maksymalng srednicy zwoju od A 180 do A 260 mm,
Skrzynki nadprozowe RKS moga by¢ rowniez zabudowywane do pézniejszego
zamontowaniaw nich zaluzji.
Zastosowane skrzynki nadprozowe RKS powinny posiada¢ wiasna odrgbna Aprobate
Techniczna.

jako dobudowywane (standard) — ST - ze skrzynkami — przeznaczone do instalowania w
juz istnigjacym budynku, montowane na zabudowanym otworze we wnece lub na murze.
Moga by¢ stosowane wowczas do zaluzji 0 wymiarach maksymalnych:
- szerokosci kurtyny zaluzji maksymalng S, — 2200 mm,
- dlawatu z nawinigta kurtyna do maksymalngj srednicy £=b—-50 mm w
zaleznosci od wysokosci skrzynki b wg katalogu,
Zastosowane skrzynki powinny posiadac wiasna odrebna Aprobate Techniczna.

* handlowa nazwa ROLOKASETA
V. 26-06-2003
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2.3 WARUNKI STOSOWANIA

2.3.1 Zauzje zewngtrzne zwijane ALUPLAST nie moga by¢ stosowane jako przegrody
I oddzielenia przeciwpozarowe oraz na drogach ewakuacyjnych wg rozporzadzenia Ministra
infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadat budynki oraz
ich usytuowanie z dnia 12.04.2002 r. (Dz.U. nr 75z 2002 r. poz. 690 § 240 pkt. 3).

2.3.2 Zduzje zewnetrzne zwijane ALUPLAST powinny pracowaé prawidiowo w zakresie
temperatur otoczenia—30, +65°C.

W przypadku zastosowania do zauzji ngpedu stownikiem eektrycznym rurowym (obrotowym)
nalezy zgpewni¢ samoczynne wytaczenie napedu, gdy wilgotnos¢ wzgledna otoczenia napedu
przekracza 85%.

W warunkach mrozu, lodu, sniegu lub oblodzenia dziatanie moze sta¢ si¢ utrudnione lub
niemozliwe.

2.3.3 Zastosowania zaluzji zewnetrznych zwijanych ALUPLAST w warunkach ekstremalnych
np. w myjniach, praniach, galwanizerniach, tazniach itp. tj. w warunkach, w ktorych
wystepuja znaczne gradienty zmian temperatur oraz panuje wysoka wilgotnos¢ lub wystepuje
aerozol wodny w atmosferze (zwtaszcza od strony chronionego obiektu - niebezpieczenstwo
oblodzenia i zamarzania w temperaturach ponizej zera) nie sa objete ninigsza Aprobata
Techniczna.

Zaluzje takie, ktére sa przystosowane do pracy w warunkach ekstremalnych, moga byé
dopuszczone do jednostkowego stosowania w obiekcie budowlanym, badz posiada¢ odrebna
Aprobate Techniczna (Dz. U. nr 107 z 1998 r. poz. 679 oraz Dz. U. Nr 8 2 2002r., poz. 71).

2.3.4 Zaluzje zewnetrzne zwijane ALUPLAST moga byé stosowane jako pracujace zaréwno
w cyklu recznym jak i automatycznym, w ktorym ruch kurtyny zaluzji zngjduje si¢ poza
kontrola uzytkownika, a praca kurtyny zaluzji nastepuje w wyniku sterowania programowego,
lub przez oddziatywanie $wiatta, stonca, wiatru, czasu, temperatury itp.

2.4 SPOSOBY ZABUDOWY ZALUZJI

241 WYMIARY OTWORU OSADCZEGO DO ZABUDOWY ZALUZJI
ZEWNETRZNEJ ZWIJANEJ

Wymiary otworu pod zabudowg zaluzji powinny by¢ ustalane zgodnie z PN-90/B-91002,
PN-89/B-91003, PN-1SO 2848: 1998 rys. 5 oraz PN-1SO 2776: 1998.

Wymiarami projektowanymi otworéw okiennych i otworow na drzwi balkonowe i drzwi
zewngtrzne wejsciowe sa:

- wymiar szerokosci otworu oscieza - S,

- wymiar wysokosci otworu oscieza - Ho.

Wymiarami produkcyjnymi zaluzji sa wg rysunku 5:
- wymiar szerokosci zewnetrzng zaluzji - S,
- wymiar wysokosci zewnetrznel zaluzji wraz ze skrzynka - H.

V. 26-06-2003
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SKRZYNKA ZALUZJI

——
S,

Rysunek 5

242 USYTUOWANIE WZGLEDEM OTWORU BUDOWLANEGO

24.2.1 W zaleznosci od zastosowanych prowadnic kurtyny wymagane jest zapewnienie
odpowiednig przestrzeni montazowsey.

2.4.2.2 Usytuowanie zaluzji zewngtrznych zwijanych ALUPLAST wzgledem osadzonych
okien lub drzwi przedstawiono narysunkach 6 a-e.

A
{J @\J |

a) b) 0) d) €)
Rysunek 6

Zaluzje moga przyjmowaé potozenie na murze lub w murze w zaleznosci od sposobu
montazu i doboru konkretngj konstrukcji zaluzji.
Ogdlnie mozna wyr6zni¢ montaz skrzynki zaluzji zewnetrznych zwijanych ALUPLAST typu:

nakladana — NK — rysunek 6a, NKT — rysunek 6b — osadzana wspolnie z
wbudowywanymi elementami otworowymi, skrzynki zaluzji sa zespalane z nadprozem
elementu otworowego od gory oraz z oknem lub drzwiami od dotu.

Przy montazu zaluzji naktadanych ich skrzynki powinny by¢ ocieplone w celu
zapewnieniawymagangj izolacyjnosci termiczne zabudowywanego otworul.
nadprozowa w skrzynce RKS (rolokasecie) - rysunek 6¢. Skrzynki RKS s3 osadzane
podczas budowy obiektu (budynku) poprzez wbudowanie ich w nadproze oscieza
w specjalngl wnece wykonanej na etapie prac murarskich.

Prowadnice montowane s zawsze w rowku otworu oscieza.

Skrzynki RK S nie sa widoczne od zewnatrz zabudowanego obiektul.

dobudowywana — ST — osadzana przy juz wbudowanych elementach otworowych,
moze by¢ montowana na murze lub we wnece otworu:

- zewngtrzne - rysunek 6d,

- Wewnece przy oscieznicy, w potozeniu posrednim (potwpuszczone) - rysunek 6e,

V. 26-06-2003
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2.43ZESTAWY ZALUZJI

2.4.3.1 Zaluzje zewnetrzne zwijane ALUPLAST moga by¢ zabudowywane:
- osobno dla kazdego zamykanego otworu - rysunek 7,

a) zaluzja pojedyncza podstawowa

- jako kombinacja z niezaleznymi skrzynkami - rysunek 8.

D

B

Rysunek 7

pun

—_—

b) zaluza pojedyncza z napedem zewnetr znym

a) zaluzja z podziafem niezaleznym

:‘3

b) zaluza z podziafem zaleznym

c) zaluza z podziafem podwdjnym

2.4.3.2 Prowadnice w zestawie zaluzji

niezaleznym

wystepowat jako:

- pojedyncze — rysunek 9a,
- podwojne (dwustronne) — przyktad rysunek 9b.
Prowadni ce podwdjne montuje si¢ na styku dwaéch kurtyn zaluzji.

V. 26-06-2003

a) zaluzja z podziafem mieszanym
Rysunek 8

zewnetrznych zwijanych  ALUPLAST moga
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Sposbdb zabudowy prowadnic pokazano na rysunku 10.
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244 MONTAZ ORAZ OSADZANIE SKRZYNEK

2.4.4.1 Obudowa i czgsci skrzynek powinny by¢ dostarczane na obiekt budowlany w stanie
przygotowanym fabrycznie do montazu.

2.4.4.2 Montaz elementow w catosci oraz osadzenie skrzynki w nadprozu powinno odbywac
wraz z osadzaniem okien lub drzwi przez wyspecjaizowane brygady montazowe, zgodnie
z dostarczona przez producenta Instrukcja Montazu.

2.4.4.3 Instrukcja Montazu producenta powinna zawiera¢c wykaz elementéw, podstawowe ich
wymiary, schemat ich usytuowania wzgledem siebie i podtoza, oraz wskazOwki dotyczace
kolgjnosci montazu poszczegdlnych elementéw przy zastosowaniu zalecanych przez
producenta metod postepowaniai zachowaniu okreslonych w instrukcji parametréw.

V. 26-06-2003
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2.4.4.4 Przyktady ilustrujace sposdb montazu naktadanych skrzynek do zaluzji zewngtrznych
zwijanych przedstawiono narysunkach 11 12.

7

G
L L LI

N - == = wl‘“%

=

N

|

ol 06— =3l

a) montaz bez wegarka b) montaz z normalnym wegarkiem ¢) montaz z gtebokim wegarkiem

Rysunek 11

Przyktad zaluzji ze skrzynkg naktadang NK zabudowanej z listwa podtynkowg do
zewnetrznego zatynkowania

Listwa podtynkowa

2.4.4.5 Elementem dodatkowym w skrzynkach typu NAKLADANA jest listwa taczaca okno
ze skrzynka - tzw. listwa dopasowujaca (adaptacyjna) — dostepna w wielu wykonaniach dla
skrzynek naktadanych roznych producentéw i oscieznic roznych systemow okiennych.

Listwy dopasowujace wykonywane 3 ngjczescig) z PVC-U.

V. 26-06-2003
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Przyktady montazu skrzynki naktadanej zaluzji ALUPROF na oknie (z oScieznicq)
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Rysunek 13

Przyktad taczenia skrzynki naktadanej ALUPROF z oscieznicg okna za pomocg
listwy taczacej z blachy stalowej ocynkowanej
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2.4.4.6 Skrzynke przykreca sie bezposrednio do ramy okienng wkretami; lub poprzez

dodatkowe potaczeniem listwe dopasowujaca (adaptacyjna). Okno i skrzynke nasadzana
zaluzji osadza si¢ we wspdlnie w otworze budowlanym.

V. 26-06-2003
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2.4.4.7 Montaz skrzynek NAKLADANA (dla instalacji na oscieznicy, ramie okna lub drzwi)

listwy

asciwe

cieplna poprzez zainstalowanie wit

szczelnosc¢
dopasowujacel (adaptacyjnej) oraz uszczelnienie przestrzeni migdzy skrzynka, a otworem

budowlanym pianka poliuretanowa.

powinien zapewnic¢

bez nadproza,

2.4.4.8 Przyktady sposobow montazu skrzynek RKS ilustruja rysunki 15a -

rysunek 15b

rysunek 15c - w $cianie wielowarstwowe .
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2449 Z zewnatrz skrzynka typu RKS (rolokaseta) w trakcie zabudowy powinna byc
obtozona w zaleznosci od potrzeb, réznymi nosnikami tynku: podioze ceglane, szpryc
mineralny, suprema, beton spieniony (siporeks)

2.4.4.10 Skrzynki RKS powinny by¢ dobierane w zaleznosci od grubosci muru. W gornej
czesci skrzynki powinny znajdowaé si¢ wzdtuzne kanaty w ksztalcie jaskotczego ogona do
wypetnienia betonem. Skrzynki RK S zapewnigja bardzo dobra izolacj¢ termiczna i akustyczna
oraz po zamontowaniu Sa niewidoczne.

Przykladem zastosowania moga by¢ RKS-y produkowane przez firmg SOLIMPEX® S.C. z
Nowej Soli - wg systemu Beck & Heun réznych typow posiadajace AT-06-0018/2002.
Skrzynki te wykonywane sa ze styropianu FS — samogasnacego uzbrojonego pretami

stalowymi - rysunek 16.
240 _1
%ﬁﬁl‘

kotwienie 25‘.1 190 L?S
wzdluzne =

nadproza

listwa aluminiowa
profilowana

4
Ny mm stal 2 mm podtoze ceglane dla muréw z cegty
Zzebrowana

D warstwa mineralna

. suprema

1‘§ beton spieniony (siporeks)

Rysunek 16

365

Wymiary stosowanych skrzynek wg systemu | i
Beck & Heun podano narysunku 17. |

200

Rysunek 17

25|27 ‘.7_0.l

2.4.4.11 Dla zapewnienia prawidtowosci montazu nalezy stosowaé czesci ztaczne i kotwy
spetnigjace wymagania krajowych lub europejskich norm wzglednie Aprobat Technicznych.
Prace montazowe prowadzi¢ wg Instrukcji Montazu producenta.

2.451STOTNE WARUNKI WBUDOWANIA ZALUZJI

2.4.5.1 Osadzenie zauzji powinno Si¢ odbywa¢ na odpowiednio przygotowanych powierzchniach
lub wnekach. Podtoze, do ktérego mocowane sa prowadnice oraz skrzynka powinno miec
odpowiednia wytrzymatosc.

V. 26-06-2003
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Nie ndezy mocowat eementéw zauzji do oktadzin budynku z blach lub tworzyw sztucznych,
obrébek blacharskich oraz eementéw izolagji termicznych ze styropianu lub wetny mineralng.

2.4.5.2 Skrzynka, pokrywy boczne i prowadnice powinny by¢ mocowane przez odpowiednie
otwory mocujace. Punkty mocowania prowadnic powinny by¢ oddalone od siebie nie wigcq niz
400 mm, przy czym powinny by¢ co nggmnig trzy punkty mocowania dia kazde prowadnicy.
Prowadnice powinny by¢ osadzone namurze badz w osciezu w jedng ptaszczyznie.

Prowadnice powinny by¢ tak mocowane, aby w stanie rozciagnigtym kurtyny uniemozliwia¢
ich odkrecenie oraz wysunigcie od zewnetrzneg strony chronionego otworu w budynku.

2.4.5.3 Powinna by¢ zachowana rownolegtos¢ i prostoliniowosé prowadnic na catgj dtugosci.
Dopuszczalne odchylenie od linii proste lub nierbwnolegtosci nie powinno by¢ wieksze od 1 mm
na 1l m dtugosci i niewigcg niz 2 mm nacatg dtugosci prowadnicy.

2.4.5.4 Podczas montazu zaluzji zachowa¢ warunek, aby odlegtos¢ wewngtrzng ptaszczyzny
kurtyny od szyby zamykanego otworu byta nie mnigjsza niz 40 mm.

2455 Zabudowa zauzji powinna zapewniac dostgp do pokrywy rewizyjng i jg
mechanizmow w celu regulacji, konserwacji oraz naprawy w sposob nie kolidujacy z ruchem
rozciaganiai wciagania

2.4.5.6 Wysokos¢ usytuowania sterownika napedu lub zwijacza recznego zaluzji
powinna zapewni¢ odpowiednie warunki dostepu do obstugi recznej przez osoby

< niepetnosprawne (Dz.U. nr 75/2002 poz. 690 dziat Il rozdz.2 8§57 pkt 1 i dziat 5
rozdz. 6 § 155 pkt 2 oraz Dz.U. nr 129/97 poz. 844 rozdz. 2 § 29 pkt 3).

2.4.5.7 Przycisk serujacy zaluzja z napedem dektrycznym powinien by¢ usytuowany w ten
§posob, aby z tego migjsca mozna byto obserwowat proces opuszczania kurtyny i czuwaé nad
bezpieczenstwem.

2.4.5.8 Dla doprowadzenia do zaluzji z napedem elektrycznym przewoddw, zleceniobiorca
powinien dla zabudowywanych przez siebie elementdw eektrycznych dostarczy¢
Zleceniodawcy specyfikacje instalowanych elementéw z wyszczegblnieniem wraz ze
schematem potaczen.

Rozruch i proby instalacji powinny by¢ przeprowadzone pod nadzorem specjalisty wykonawcy -
Znajacego specyfike zaluzji z napedem e ektrycznym.

Po rozruchu i odbiorze szczegétowy schemat potaczen wraz z instrukcja uzytkowania
i konserwacji powinien by¢ dostarczony uzytkownikowi (odbiorcy).

2.4.5.9 Ingaacja dektryczna do nagpedu zauzji w budynkach powinna by¢ wykonywana zgodnie
Z Polskimi Normami serii PN-IEC 60364: 1999 i przepisami bezpieczenstwa (220-230 V, 50 Hz).
2.4.5.10 Zauzje o napedzie elektrycznym nalezy wyposazyé w wytacznik gtéwny, odcingjacy
doptyw pradu na wszystkich ztaczach.

2.4.5.11 Wytacznik gtowny nalezy zabezpieczy¢ przed wiaczeniem przypadkowym lub przez
0soby nieupowaznione.

2.4.5.12 W przypadku potaczenia napedu elektrycznego za pomoca ztaczy wtykowych nie jest
konieczny montaz wytacznika gtéwnego, jesli ztacza wtykowe moga by¢ uzywane do wytaczania
napedu zgodnie z ogdlnie uznanymi zasadami techniki.

V. 26-06-2003
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2.4.5.13 Elementy elektryczne, od ktorych zalezy bezpieczne dziatanie zaluzji zwijanych
napedzanych mechanicznie, powinny by¢ tatwo dostepne dla celow konserwacyjnych
I kontrolnych.

2.4.5.14 Wszystkie prace eektryczne powinny by¢ wykonane przez pracownika posiadagacego
uprawnieniado wykonaniatych prac.

2.4.5.15 W przypadku stosowania paskow lub linki do wciaganiai rozciagania zaluzji - catos¢
uktadu prowadzenia i nawijania paska/ linki (rolki, prowadniki, zwijacz itd.) powinna byc¢
zainstalowanaw jednej ptaszczyznie

2.4.5.16 Gdy powierzchnie elementow budowlanych wymagaja zabezpieczenia przed korozja,
apo zabudowaniu skrzynki zaluzji nie bedzie do tych powierzchni dostepu, to wykonawca
rob6t montazowych powinien przed zabudowsa skrzynki zaopatrzy¢ je w trwata ochrong
przeciwkorozyjna.

24517W przypadku zabudowy zauzji ze skrzynkami NK i NKT lub RKS w
dwuwarstwowych murach licowych ze szczeling powietrzna lub szczeling wypetniona
zaprawa, nalezy nad nadprozem, skrzynka zaluzji badz rolokaseta umiesci¢ wytozona do
srodka pozioma izolacje przeciwwilgociowa (rysunki 18a i 18b), ktéra bez przeszkod
odprowadza¢ bedzie na zewnatrz przenikajaca poza warstwe licowa wode deszczowa.

2.4.5.18 Montaz zaluzji powinien zapewni¢ w trakcie eksploatacji wyeliminowanie hatasu
i drgan niezaleznie od ich przyczyn i zrédta powstawania.

2.4.5.19Z instrukcji montazu powinno wynikaé, jakie warunki i tolerancje powinny by¢
zachowane podczas montazu zaluzji w otworach okien i drzwi, jakimi wkrgtami powinny by¢
mocowane elementy oraz wskazowki dotyczace zastosowania dodatkowych wzmocnien badz
mocowania, ocieplania np. za pomoca pianki poliuretanowej, badz uszczelniania ztacz
silikonem.

2.4.5.20 Listwy kurtyny po osadzeniu zaluzji i petnym rozciagnigciu (w stanie zamknigtym) -

powinny swobodnie opada¢ jedna na druga i styka¢ si¢ ze soba. Zaleca sig, aby uszczelka
listwy koncowej dolegata do powierzchni parapetu okna - rysunek 19.
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25DANE | WYTYCZNE DO PROJEKTOWANIA
251 DOBOR KURTYNY

2511 Wybdr listwy wsuwanegj kurtyny
Przy wyborze lislew wsuwanych kurtyny zaluzji zewnetrznych zwijanych ALUPLAST nalezy
kierowac si¢ kilkoma kryteriami:
wymiarami i usytuowaniem zamykanego otworu,
wybranym do zabudowy typem zaluzji,
maksymalna przestaniana szerokoscia zamknigcia dla dangj listwy wsuwanej,
maksymalna przestaniana wysokoscia zamknigcia dla dang listwy wsuwangy,

ponadto nalezy uwzglednié:
masg kurtyny,
napor wiatru dla danych warunkow zabudowy,
ewentualne wymogi specjalne stawiane przez odbiorcg.

2.5.1.2 Maksymalne wymiary kurtyn

W zauzjach zewnetrznych zwijanych ALUPLAST dobdr listew wsuwanych kurtyny dla
poszczegdlnych typdw odpowiednio wg tablicy 5.

Ze wzgledow konstrukcyjnych i materiatowych - maksymalne wielkosci kurtyn wg deklaracji
producenta nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 11 5.

2.5.2 OGRANICZENIA WYNIKAJACE Z NAPORU WIATRU
2.5.2.1 Obciazenia kurtyny zaluzji wynikgace z naporu wiatru ndezy obliczac wg pr EN 13659
lub EN-1932: 1997 zgodnie z pkt 3.7 Aprobaty Technicznej.

2522 W tablicy 1 podano wykaz zakresbw wymiarowych diugosci listew wsuwanych
(szerokos¢ kurtyny) odpowiadajacych okreslonym klasom odpornosci na dziatanie wiatru.

Tablica 1
Klasa 0 1 2 3
Asortyment N <30
listew wsuwanych Szeroko$¢ max | lub nie pqddane 50 70 150
m badaniom

Obcigzenie wiatrem N/m?

PCV MINI 15
AL Mini Standard 2,0
AL Mini Kolor 2,2

Zakres maksymalnych dopuszczalnych szeroko$ci zaluzji dla danej klasy

2.5.2.3 W zaleznosci od powierzchni (Syax = const.), szerokosci i wysokosci kurtyny oraz
rodzaju listew wsuwanych - zaluzje wg zalecen producenta mozna stosowa¢ maksymalnie dla
wymiarow jak w tablicy 2.
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2.5.3 DOBOR NAPEDOW ELEKTRYCZNYCH

2.5.3.1Zaduzje zewnetrzne zwijane ALUPLAST moga by¢
wyposazane W sitowniki elektryczne rurowe. Przyktad sitownika
przedstawiono na rysunku 20.

2532 Stosowane do zaluzji zewngtrznych zwijanych
ALUPLAST napedy elektromechaniczne oraz elementy uktadow
sterujacych powinny posiada¢ wtasne Aprobaty Techniczne.

2.5.3.3 Typy stosowanych sitownikéw elektrycznych rurowych
scharakteryzowano w tablicy 2 i okreslono warunki doboru Rysunek 20
(momenty) napedow elektrycznych.

2.5.34 Napedy nalezy dobiera¢ zgodnie z wytycznymi producenta. Doboru rodzaju
sitownikéw elektrycznych rurowych w funkcji wymiaréw kurtyny zaluzji nalezy dokonywac
zgodnie z tablicami w katalogach. Przedstawiono w nich wartosci momentu obrotowego
sitownika dla konkretnych stosowanych typow i wymiarow listew wsuwanych.

2.5.3.5 Nie dopuszczalne jest dokonywanie w sitownikach elektrycznych rurowych zadnych
modyfikacji i zmian przez uzytkownika.

2.5.3.6 Odpowiedzialnos¢ za wiasciwy dobor sitownika spoczywa na producencie zaluzji.

Tablica 2
N Moment / ucigg max. Srednica watu Nr katalogowy
Typ sitownika Nm / kg mm artykutu
6/16 40 ROL 200
10/18 40 ROL 201
rurowy 8/15 60 ROL 202
15/28 60 ROL 203
25/45 60 ROL 204
sitownik moze by¢ wyposazony w awaryjng korbe reczng,

254WYTYCZNE DO PROJEKTOWANIA

2.5.4.1 Dla zapewnienia wymaganego poziomu bezpieczenstwa na etapach projektowania
architektonicznego, wykonawstwa oraz osadzania i montazu zaluzji zwijanych ALUPLAST
nalezy przestrzega¢ obowiazujacych przepisow polskich oraz europejskich.

254.2 W trakcie projektowania powinny by¢ brane pod uwage zalecenia dotyczace
bezpieczenstwa zawarte w: PN-EN 292-2: 2000, PN-EN-294: 1994, PN-EN 1050: 1996,
EN 12635:2002 (Pr PN-EN 12635), oraz w Dokumencie interpretacyjnym do Dyrektywy
89/106/EEC, dotyczacg wyrobow budowlanych, wymagania podstawowe nr 4 "Bezpieczenstwo
uzytkowania'.

2.5.4.3 Naezy bra¢ pod uwage zagrozenia stwarzane przez przegrode poruszajaca Sie lub
opadajaca pionowo w dot na skutek dziatania napedu elektrycznego - PN-EN 418: 1999,
EN 954-1, EN 1760-2
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2.5.4.4 Zangaowana skrzynka zaluzji nie powinna pogarszac warunkéw cieplnych obiektu

budowlanego. Z uwagi na wymagania ochrony cieplngl budynkéw skrzynka naktadana

NK i NKT do zaluzji zewngtrznych zwijanych ALUPLAST (lub wbudowana w sciang - RKS)

zaliczana jest do powierzchni $cian zgodnie z zatacznikiem do rozporzadzenia Ministra

Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny

odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. nr 75/2002, poz. 690, § 329 + zatacznik).

Wspdtczynnik przenikania ciepta Uy skrzynek nadprozowych NK i NKT ALUPROF do

zaluzji zewngtrznych zwijanych (oraz RKS) dla wszystkich typowielkosci nie moze by¢

wigkszy niz:

- Ukmax = 0,55 W/(m? K) jak dla $cian zewnetrznych z otworami okiennymi i drzwiowymi
przy ti>16°C,

- Ukmax = 0,90 W/(m? K) jak dla $cian zewnetrznych z otworami okiennymi i drzwiowymi
przy temperaturze 8°C >t; > 16°C, oraz

- Ukmex = 1,2 W/(m?K) przy temperaturzet; £ 8°C.

Wymagania dla styropianu i pianki poliuretanowej PUR wg punktu 3.1.

Warunkiem doboru i zastosowania odpowiednigj skrzynki do systemu ALUPLAST jest
dokonanie przez projektanta obliczenia bilansu cieplnego zespotu okiennego ze skrzynka.

2.5.4.5 Zainstalowana skrzynka naktadana zaluzji nie powinna pogarsza¢ warunkéw akustycznych
obiektu budowlanego stanowi ac e ement $ciany.

2.6 INFORMACJE PRODUCENTA

2.6.1 Producent na zyczenie zainteresowanych stron, zobowiazany jest udostepni¢ dane
dotyczace projektowania i doboru zaluzji zewngtrznych zwijanych ALUPLAST w zaleznosci
od warunkdéw stosowania, zabudowy i konserwacji.

2.6.2 Dokumentacja towarzyszaca (Dokumentacja Techniczno-Ruchowa, Instrukcja obstugi
i konserwacji, Ksiazka przegladow) powinna zawiera¢ dane wynikajace z PN-EN 292-2: 2000
oraz Przewodnika ISO/IEC nr 37 , Instrukcje uzytkowania wyrobdw stanowiacych przedmiot
zainteresowania konsumenta’. Dokumentacja ta musi by¢ wykonana w sposdb trwaty
I utatwiajacy korzystanie z nigj.

2.6.3 Obowiazkiem producenta jest zapewnienie, aby informacje o szczegdlnych warunkach
stosowania (miedzy innymi o ryzyku resztkowym) dostarczono zainteresowanym, ktérych one
dotycza (wg Przewodnika ISO/IEC nr 14 Informacja 0 wyrobie przeznaczona dla konsumenta,
wyd. pierwsze 1977, ttum. PKN, Warszawa 1998).
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3. WEASCIWOSCI
3.1. MATERIALY, POLFABRYKATY | PODZESPOLY

3.1.1 Materiaty i pOifabrykaty z ktérych wykonane sa elementy zaluzji zewnetrznych
zwijanych systemu ALUPLAST powinny by¢ zgodne zokreslonymi w systemowe
dokumentacji konstrukcyjngl producenta, przy czym ich parametry techniczne powinny
zapewni¢ bezpieczna eksploatacje przez caty okres uzywalnosci bez obnizenia wytrzymatosci
I pogorszenia dziatania ponize] wymagan okreslonych w dalszej czesci ninigjszej aprobaty.

3.1.2 MATERIALY METALOWE PODSTAWOWY CH CZESCI

- blachy lub tasmy aluminiowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w
PN-EN 485-1: 1998, PN-EN 485-2: 1998, PN-EN 485-4:1998, EN 1396 (Pr PN-EN 1396),

- ksztattowniki aluminiowe - okreslonym w PN-84/H-93669, oraz PN-EN 755-2: 2001,
- czesci odlewane ze stopow cynku — PN-EN 1774: 2001, PN-EN 12844: 2001,

- blachy i tasmy stalowe — okreslonym w PN-EN 10142+A1: 1997, PN-EN 10143: 1997
oraz PN-EN 10147: 1997.

3.1.3MATERIALY Z TWORZYW SZTUCZNYCH PODSTAWOWYCH CZESCI

3.1.3.1 Cechy materiatu ksztattownikow skrzynki NK i NKT oraz
listew wsuwanych z PVC-U

Wymagania wg pr EN 13659: 1999 pkt. 13 i 13.1. Minimalne witasciwosci PVC-U na
skrzynki, listwy wsuwane, prowadnice i inne elementy zaluzji zewngtrznych okreslono w
tablicy 3.

Tablica 3
L Parametr (wymaganie)

Wiasciwos$¢ tworzywa

(PVC-U) Dla ksztattownikéw Dla listew wsuwanych kurtyny

skrzynki naktadanej oraz prowadnic zaluzji
Temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +75°C przy nie powinna by¢ nizsza niz +80°C przy obcigzeniu
migknienia wg Vicata | obcigzeniu 50 N 50N
. po 4 godzinach w temperaturze 70°C nie Po ekspozycji 1 godz. w temperaturze 100°C
Skurcz termiczny powinien by¢ wiekszy niz 0,5%. skurcz £ 3% (kod 3)
Udarno$¢ wg Udarno$¢ oznaczana metodg Charpy’ego na probkach z podwojnym karbem
Charpy'ego (dlakarbuo r = 0,1+0,02 mm) nie powinna by¢ mniejsza niz 30 kJ/m?2
Wsbélezvnnik Wspotczynnik sprezystosci dla rozcigganych | Wspdtczynnik sprezystosci przy zginaniu
s rpz stZéci ksztattownikéw obudowy skrzynki zaluzji nie | ksztattownikdw powinien miesci¢ sie
prezy powinien by¢ mniejszy niz 2000 MPa. w przedziale 2500<M£3000 MPa, kod 28
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Metalpnlast
cd Tablica 3
L Parametr (wymaganie)
Wiasciwos$¢ tworzywa
(PVC-V) Dla ksztattownikow Dla listew wsuwanych kurtyny
skrzynki naktadane; oraz prowadnic zaluzji
Listwy wsuwane kurtyny poddane uderzeniu ciatem
- . twardym o masie 1 kg spadajacym z wysokosci
Socane udeaent e wcym o | 000 T W temperaturze 23°C £ 2C
Odporno$¢ na uderzenie energii 3 Jw temperaturach ne p_omnny wykazyyvac pekniec. Dopuszcza sig
ciatem twardym odpowiednio +20°C i —-20°C (wg tab niewiekie wgniecema.
1) nie powinny wykazywa peknie * | Okreslenie udarno$ci w niskich temperaturach,
Do usgcza siy mwieme Wpﬁieczn}a préby prowadzi¢ odpowiednio przy temperaturze
P € g " 1-10°C £ 2°C (zastosowanie typu C-10)
-20°C + 2°C (zastosowanie typu C-20)

Wytrzymatos¢ ksztattownikéw

. . nie powinna by¢ nizsza niz 40 MPa
na rozcigganie

Tablica 4
Typowymiar skrzynki z PVC-U
Nazwa elementu 162 197 287
obudowy skrzynki Temperatura badania
Typ ksztattownika obudowy skrzynki wg dokumentacii
plyta zewnetrzna 190 002 190 010 190 017
+20°Ci-20°C
listwa koricowa 190 025; 190 026
ptyta gorna 190 003 190 003 190018
Plyta wewnetrzna +20°C 190 004 190 011 190 019
pokrywa rewizyjna
ptyta dolna 190 005 190012 190 020

Uwaga! Niektore typy ksztattownikdw obudowy sg wykorzystywane dla réznych ptyt w danym typowymiarze

3.1.3.2 Cechy materialu na ocieplenie skrzynek
Surowiec na ocieplenie skrzynek powinien spetniac wymagania
-~ gyropian, FS — samogasnacy odmiany 20 wg PN-B-20130: 1999, PN-B-20130/Az1: 1999
oraz  styropian spetnigjacy poziom CS (10)100 wg EN 13163: 2001 (pr PN-EN
13163),
pianka poliuretanowa PUR - PN-B-23117: 1998.

3.1.4 PODZESPOLY

Elementy sktadowe oraz podzespoly bedace osobno przedmiotem obrotu towarowego
(rynkowego), a wchodzace w sktad zaluzji zewngtrznych zwijanych systemu ALUPLAST, a
nie objete ninigjsza Aprobata Techniczna, powinny by¢ objete odrgbnymi aprobatami
technicznymi wydanymi przez upowaznione i wiasciwe dla nich jednostki aprobujace lub
normami wyrobu oraz powinny posiada¢ niezbedne certyfikaty i deklaracje zgodnosci.
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3.2. GLOWNE WYMIARY ELEMENTOW ZALUZJI

3.21 W zauzjach zewngtrznych zwijanych systemu ALUPLAST maksymalne wielkosci
kurtyny nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 5.

Tablica 5
Asortyment listew wsuwanych do kurtyny zaluzji ALUPLAST®
Parametry Jednostki PCV MINI AL Mini Standard AL Mini Kolor
Szerokos¢ maksymalna zabudowy m 15 2,0 2,2
Wysoko$¢ maksymalna zabudowy m 2,0 2,6 2,6
Powierzchnia maksymalna zabudowy m2 2,5 4,6 6,0

3.2.2 Wymiary czesci i elementdw sktadowych kurtyny zaluzji zewnetrznych zwijanych
systemu ALUPLAST, wraz z wieszakami i watem oraz listwa koncowa, zastosowanymi do
nich prowadnicami wyszczegélnione w punkcie 3.3, oraz pozostate powinny by¢ zgodne
z okreslonymi w dokumentacji konstrukcyjnej systemowej, dostarczonych katalogach
i tabelach ALUPLAST.

3.2.3 Odchytki wymiarowe czesci i elementow nietolerowane powinny odpowiada klasie
IT 10 wg PN-80/M-02138 oraz klasie sredniodoktadnel m wg PN-EN 22768-1: 1999.

3.3WYKONANIE

3.3.1. POSTANOWIENIA OGOLNE

3.3.1.1 Elementy metalowe
Powinny by¢ gtadkie, bez peknie¢, wgniecen, zadziorow, naderwan, ostrych krawedzi oraz
wtracen niemetalicznych.

3.3.1.2 Elementy z twor zyw sztucznych

Elementy w postaci wtryskow, wyprasek, wyttoczek nie powinny mie¢ widocznych wad: jam,
wzeréw, niedoptywek, falistosci, gratu itp. mogacych wptywa¢ na walory eksploatacyjne wg
PN-76/C-89110-04 oraz PN-75/C-89110-06.

Elementy wystepujace w migjscach widocznych winny charakteryzowat sie gtadka,
jednorodna kolorystycznie bez przebarwien i smug estetyczna powierzchnia.

3.3.1.3 Polaczenia roziaczne

Sruby, wkrety i nakretki powinny by¢é wykonane wg PN-82/M-82054/02 w klasie
sredniodoktadngy.

Srednice otworéw przejsciowych dla srub powinny by¢ wykonane w klasie sredniodoktadnej
H13 wg PN-EN 20273: 1998.

Pogtebienia stozkowe i walcowe pod tby wkretow powinny by¢ wykonane w taki sposob, by
zapewni¢ ich zréwnanie si¢ z powierzchnia elementéw taczonych po ich zamontowaniu.
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Do taczenia elementow lub cze$ci narazanych w trakcie eksploatacji na réznego rodzaju
drgania, nalezy stosowa¢ podktadki sprezyste, podkitadki odginane, przeciwnakretki lub
zawleczki.

WKkrety mocujace pokrywy skrzynki oraz listwy taczace z oknem powinny by¢ zabezpieczone
powtoka cynkowa chromianowa wg PN-1SO 4042: 1996.

3.3.1.4 Polgczenia nier ozkaczne

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane wg 3 klasy zgodnie z PN-B-06200: 1997, a
poziom jakosci niezgodnosci spawalniczych wystepujacych w ztaczach spawanych powinien
odpowiada¢ granicznym wartosciom niezgodnosci spawalniczych dla wymagan $rednich C
wg PN-EN 25817: 1997 (PN-1SO 5817)

Potaczenia zgrzewane nie powinny mie¢ odpryskow, peknigé, przypalen i migjsc niezgrzanych.
Na powierzchniach zewnetrznych dopuszcza si¢ wglebienia i wyptywy o wielkosci nie
przekraczajacej 0,5 mm.

Potaczenia nitowe powinny by¢ trwate, wytrzymate i sztywne, a w migjscach przemieszczen
zapewnia¢ swobodg obrotu lub przesuwu taczonych czgsci.

3.3.2KURTYNA

3.3.2.1 Kurtyny zaluzji zewnetrznych zwijanych systemu ALUPLAST w zaleznosci od typow
I przeznaczenia powinny by¢ wykonywane z listew wsuwanych scharakteryzowanych w tablicy 6
I narysunku 21 (wykonanie A — listwa gtadkai wykonanie B — listwa perforowana).

Tablica 6
Asortyment listew wsuwanych do kurtyny zaluzji ALUPLAST
pcv a7MinE | A 37,\?[3”(13“ AL 37 Kolor Mini | ALU 45 Mini
Parametry jednostid PCV 37M ALU 37SM ALU 37KM ALU 45M
590 911

590 909 298 911 596 911

596 909 ROL 300 ROL 301 - 313 ROL 350 - 354

598 929 ROL 301 ROL 320 - 325
wysokos¢ listwy mm 45 45 45
grubos¢ listwy mm 8,0 8,0 8,5 9,0
szeroko$¢ zastaniajaca mm 37,0 37,0 37,0 45,0
wariant wykonania - A B A B AB

A B
polichlorek winylu (PVC-U) -
stop aluminium (Al)
wypetniacz pianka PUR

materiat listwy

Przekroj listwy
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wykonanie A wykonanieB
Rysunek 21

3.3.2.2 Kurtyna zwijana powinna posiada¢ listwg poczatkowa (gorna) wzmocniona o ile nie
posiada specjalnych wieszakdéw do mocowania nawale.

3.3.2.3 Dla kurtyn wykonanych z listew wsuwanych ze stopu aluminium (dla zaluzji, ktére w
1/3 dolng czesci kurtyny posiadaja otwory wentylacyjne) w stanie petnego rozciagnigcia nie
powinny one wykazywacé przeswiecajacych szczelin (szpar) - rysunek 22.

3.3.2.4 W celu zabezpieczenia kurtyny przed
przesuwaniem sSi¢ listew  wsuwanych
w kierunku prostopadtym do ruchu wciagania
I rozciagania, w co druga listwe powinny by¢
wsunigte specjalne koncowki aretacyjne.

3.3.25 Kazda kurtyna zwijana powinna H
posiada¢ listwe koncowa (dolna). Wskazane
jest wyposazenie listwy koncoweg w
uszczelke. H73
Listwy koncowe wraz ze wspdtpracujacymi
elastycznymi uszczelkami przedstawiono w
tablicach 71 8. Rysunek 22

3.3.2.6 Dla napedu recznego listwa koncowa powinna by¢ wyposazona w ogranicznik
(element odbojowy) co ngmnig jeden dla szerokosci kurtyny do 750 mm i dwa powyzej
750 mm.

3.3.2.7 Dla ochrony przed naporem wiatru jak rowniez stratami ciepta, szerokos¢ kurtyny
powinna by¢ wigksza o0 ok. 2 % od wymiaru szerokosci w $wietle, jednak nie mnigj niz
20 mm na strong (czes¢ wehodzacaw rowek prowadnicy).

Tablica 7

Listwy koficowe kurtyny zaluzji ALUPLAST
Alu 37 Mini Alu 55 Mini

|w

o

S

3
b4 -
My

Przekroj listwy koncowej

)

76

Uszczelka wspdtpracujaca z listwa koricowa,

Przekrgj G
uszczelki koncowe;

Tablica 8
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Wspétpraca listew wsuwanych z listwami koncowymi w zaluzjach
zewnetrznych zwijanych ALUPLAST
Listwa koricowa zaluzji
Alu 37 Mini Alu 55 Mini
Listwa wsuwana zaluzji

PCV 37M X
ALU 37SM X dla listew z ryglem
ALU 37KM X automatycznym
ALU 45M X

3.3.3 PROWADNICE

3.3.3.1 Prowadnice zaluzji zewnetrznych zwijanych systemu ALUPLAST w zaleznosci od
przeznaczenia powinny by¢ wykonywane z ksztattownikéw scharakteryzowanych w tablicy 9.
Powinny stanowi¢ ksztattownik z PV C-U lub aluminiowy w $rodku pusty lub z wypetnieniem
PUR.

3.3.3.2 Rowki w prowadnicy dla zaluzji z kurtyna AL powinny posiada¢ wymiary w swietle
wigksze o okoto 15 % (luz na uszczelke) od nominalng grubosci listwy listwy.

3.3.3.3 Prowadnice z AL powinny posiada¢ grubos¢ scianek minimum 1,3 mm.

3.3.3.4 Otwory przejsciowe w prowadnicach stuzace do montazu zaluzji powinny by¢
zaslepione.

3.3.3.5 Wymiary prowadnic powinny by¢ zgodne z systemowa dokumentacja techniczna
producenta wraz z zachowaniem podanych tolerancji, przy czym dopuszczalne skrecenie
obudowy skrzynki wzgledem osi wzdtuznej nie powinno przekracza¢ 1° /1 mb.

3.3.3.6 Ksztaltowniki  powinny by¢ proste. Dopuszczalna odchytka prostoliniowosci
ksztattownikéw, z ktérych wykonana jest prowadnica, wynosi 0,5 mm /1 mb dtugosci.

3.3.3.7 Odchytki wymiarowe czesci i elementow nietolerowane powinny odpowiadat klasie
IT10 wg PN-80/M-02138, klasie sredniodoktadngg m wg PN-EN 22768-1: 1999 oraz
klasie L wg PN-EN 22768-2: 1999.

Tablica9

Prowadnice stosowane w zaluzjach zewnetrznych zwijanych ALUPLAST

]
i
(]

i
1

0 |

i

]

5 |
LU
L

HM
r
:
L
&

191 431 190 432 190 436
42 PVC Mini pojedyncza 33 PVC Mini pojedyncza 42 PVC Mini podwojna
cd Tablica 9
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Prowadnice stosowane w zaluzjach zewnetrznych zwijanych ALUPLAST

60 . 65
65 ot -
= =75 ] s =L ES=] =|
@[, | i 5 N . ﬁ . -
3 L Tt ] 78 - g s 7|
L ['J C = | Et/fﬁ@/ 2
— i —
|
57 o ] 59 TL]
190 437 190 430 190 035
33 PVC Mini podwdjna 42 PVC Maxi pojedyncza 42 PVC Maxi podwéjna
60 65
B fn)e 8> 7 =
15 ~
27 8 = - 75 =

[

42
o N
1|
17
4
L;

d |

57 l 5
260 406 ‘ 260 407
42 ALU Maxi pojedyncza 42 ALU Maxi podwoéjna
[ 60 65
s - peapg s Tk
21 8 & 15 =
g EZZ# ) < % 5 fﬂ m?*
57° I |
260 408 260 409
42 ALU Mini pojedyncza 42 ALU Mini podwojna

3.3.3.8 Prowadnice kurtyny zaluzji powinny posiada¢ elastyczne uszczelki. Szerokos¢ w
swietle pomigdzy uszczelkami powinna odpowiada¢ nominalng grubosci listwy wsuwanej
kurtyny.

3.3.4 SKRZYNKI NAKLADANE Z PVC-U

3.3.4.1 Konstrukcja skrzynki dla zaluzji zwijanych powinna posiada¢ mozliwosé dostepu
rewizyjnego dla przeprowadzenia regulacji lub naprawy mechanizméw (oileto mozliwe
od $rodka).

Jedna z czesci (scianek) skrzynki powinnaby¢ elementem ruchomym, umozliwiajacym dostep
do wnetrza skrzynki (rewizja)

3.3.4.2 W przypadku tzw. zaluzji kombinowangj (kombinacji pojedynczej lub podwdjne))
skrzynka moze by¢ wspolna dla kilku zaluzji (2 lub 3).

3.3.4.3 Dla skrzynek zaluzji zamkniecia boczne wykonywane sa oddzielnie dla zamkniccia
strony lewej i prawe) skrzynki (komplet).
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3.3.4.4 Wymiary powinny by¢ zgodne z systemowa dokumentacja techniczna producenta
wraz z zachowaniem podanych tolerancji, przy czym dopuszczane skrecenie obudowy
skrzynki wzgledem osi wzdtuznej nie powinno przekracza¢ 1° /1 mb.

3.3.4.5 Ksztattowniki  powinny by¢ proste. Dopuszczalna odchytka prostoliniowosci
ksztattownikdw, z ktorych wykonana jest skrzynka, wynosi 1mm /1 mb diugosci.

3.3.4.6 Maksymalna dtugos¢ skrzynki typowymiaru 150, 180 - 2300 mm, zas typu 220 —
2500 mm.

3.3.4.7 Odchytki wymiarowe czesci i elementow nietolerowane powinny odpowiadat klasie
IT10 wg PN-80/M-02138, klasie sredniodoktadngg m wg PN-EN 22768-1: 1999 oraz
klasie L wg PN-EN 22768-2: 1999.

3.3.4.8 Wymiary charakterystyczne dla skrzynek:

typowymiaru 162 - wg rysunku 23, 24 i tablicy 10,
typowymiaru 197 - wg rysunku 25, 26 i tablicy 10,
typowymiaru 287 - wg rysunku 27,28 i tablicy 10,

Tablica 10

Typowymiar skrzynki 162 197 287
Gleboko$¢ skrzynki mm 195 230 300
Wysoko$¢ skrzynki (zewnetrzna) mm 160 195 2875
Wysoko$¢ skrzynki (wewnetrzna) mm 140 175 267
essiacogo se oy | &M | 129 160 20
b Sk wysokodé ok mm 2000 2500 3000
Maksymalna mozliwa szeroko$¢ skrzynki mm 2200 2200 2200
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Teieipioet
Skrzynka z PVC-U typowymiaru 162 z izolacja cieplng
przekroj i wymiary
195
. Qﬂtﬁ%%g%%=%l \

78
L

162.5
-
160

190 004

wzmochienie
stalowe zewnetrzne

e X e | B | D s S st W . W s W— s
) rl-l—'IIIIIIIIIIII’II! |
EZ5000 — J

P
190 025 i]_
190 026

21

845
[ (7 ==

\ i?olacja cieplna
L 190 005

adapter

194 050 (PVC)
269 001 (Stal) wzmochnienie

A3 #

Rysunek 23
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560 004 lub 562 004
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Metolnlast
@Eﬁc 190 002 190 001
) Aluplast
ﬂ_ g 190 003 Adapter 62
L 190 004 190 006
-
B fﬁ s | S ‘ e —T
D\\ 190 025

Aluplast Adapter

139

L :_; [ u — 190 026 K
i |: [: Standard  Adapter /
T _ 76959280
INIRe 0208e2¢
J M 02280008020
ﬁ J TaaTaAYaASaY, |
2 [ =
ﬁ @ izolacja styropianowa 560 401
) izolacja poliuretanowa 560 406

560 016

560 006

190 002 -
190 003 -
190 004 -
190 005 - ptyta dolng;

190 025 - adapter Aluplast
190 026 -

piyta gorna;

560 006 - plyta mocujaca i

zestawienie elementow skrzynki 162 wg katalogu (zestaw 190 001 lub 190 006):
plyta zewnetrzna;

pokrywa rewizyjna (ptyta wewnetrzna);

adapter Standard;
560 004 lub 562 004 - pokrywa boczna (komplet prawa i lewa);

szuflada;

560 016 - ptyta wzmacniajaca;
560 401 - izolacja styropianowa;
560 406 - izolacja poliuretanowa
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Skrzynka z PVC-U typowymiaru 197 z izolacjq cieplng
przekroj i wymiary

230
95 90.5
2% _, 19 /180 003 2
e O e N I 4

29

95

C 1 %N

I

|

197.5
195

190 011
= % = [0 1 0z ]
9
82.6
190 012

4 L

194 050 (PVC)
269 001 (Stal)

Rysunek 25
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190 003 | Adapter I 62 :
Standard i

190 005 - =
Adapter '\ /N 7\ 7\ )
LS
R

% — 190 025
ﬂ Aluplast Adapter
— 190 026
Standard ~ Adapter

Lis

174

I

Jo L ]

izolacja styropianowa 560 402
izolacja poliuretanowa 560 407

560 005 lub 562

005 560 007 560 017

190 012

560 005
562 007
560 017
560 402
560 407

190 010 -
190 003 -
190011 -

190 025 -
190 026 -

zestawienie elementow skrzynki 197 wg katalogu (zestaw 190 001 lub 190 006):

plyta zewnetrzna;

piyta gorna;

pokrywa rewizyjna (ptyta wewnetrzna);
- plyta dolna;

adapter Aluplast;

adapter Standard;

lub 562 004 - pokrywa boczna (komplet prawa i lewa);
- plyta mocujaca i szuflada;

- plyta wzmacniajaca;

- izolacja styropianowa;

- izolacja poliuretanowa
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Skrzynka z PVC-U typowymiaru 287 z izolacjq cieplng
przekroj i wymiary
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269 001 (Stal)
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E]U D’;@ 190 002
B G_E 190 003 ]égfﬁgg 99
L 190 004
- % 8 e [
[; j[ L QD\\ —— 190 025
J ] g P ﬂ Aluplast Adapter
RNk

il :
= [ — 190 026 o
_J |: [= Standard ~ Adapter

ININ S
% T L
rol E % 125

S e

0 izolacja styropianowa 560 403

560 009 lub 562 009 560 009

izolacja poliuretanowa 560 408

560 018

190 017 -
190 018 -
190 019 -
190 020 -
190 025 -
190 026 -
560 009 lub 562 004 - pokrywa boczna (komplet prawa i lewa);

562 009
560 016
560 403

plyta zewnetrzna;

piyta gorna;

pokrywa rewizyjna (ptyta wewnetrzna);
piyta dolng;

adapter Aluplast;

adapter Standard;

- ptyta mocujaca i szuflada;
- plyta wzmacniajaca;
- izolacja styropianowa;

560 408 - izolacja poliuretanowa

zestawienie elementow skrzynki 287 wg katalogu (zestaw 190 016 lub 190 008):
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3.4.4.9 Skrzynki wyposazone moga by¢ w dodatkowa naktadke z ksztattownika z blachy AL.
montowana na ptycie zewngtrznej — rysunek 29.

dla skrzynki 162 dla skrzynki 197 dla skrzynki 287
Y e YI—a = [
= = <
g I i i
SIS Ve
I |
I
e B 2
i
260 401 .
-> 190 002 ILI Is
260 402 -
-> 190 010
nQ
i
260 403
-> 190 017
Rysunek 29
3.3.4.10 Elementy wyposazenia skrzynek przedstawiono w tablicy 11.
Tablica 11
Katownik adaptacyjny z PVC-U
z taéma klejacq .6
41 21 . >0 , é
[ il
L 1= omy
= E Profil usztywniajacy z PVC dolny s=1.2mm
B 194 050

Wzmocnienie stalowe zewnetrzne

160 023 190024 269 002

10 , >0 .
R e R e Am

Profil adaptacyjny prawy i lewy | Profil wzmacniajacy stalowy

Uszczelka EPDM 562 050 dolny '
469 401 269 001 Listwa podtynkowa

ROL 500
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3.3.5Wymiary i ksztalt wkladek ter moizolacyjnych wyposazenia skrzynek

Wymiary i ksztatt przekroju wkiadek termoizolacyjnych powinny by¢ zgodne z dokumentacja
techniczna producenta. Elementy przedstawiono w tablicach 121 13.

M aksymal na dtugos¢ wktadek termoizol acyjnych powinna odpowiada¢ diugosci skrzynki.

Tablica 12
Wktadka termoizolacyjna ze styropianu EPS dla Uk = 1,1 W/ (m2K)
! 62 99
'6'6'6'6' -/ 71 [
Sieetice
S
¢ = 3
84 —
' 125
dla typowymiaru 162 dla typowymiaru 197 dla typowymiaru 287
Tablica 13
Whkiadka termoizolacyjna z poliuretanu PUR dla Uk = 0,6 W/ (m2K)
z folig odblaskowg AL. oraz folig wygtuszajaca
99 99
\
N
\
N
N
IN
{
N
3
N
8 SASAAS OSSO UNSS t
15 125 125
na przyktadzie typowymiaru 287
3.3.6 WALY

3.3.6.1 Waly stanowia podstawowe wyposazenie zaluzji zwijanych. Powinny by¢
skompletowane zgodnie z dokumentacja systemowa.
Zestawienie elementow sktadowych watdw pokazano narysunkach 2, 5.
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3.3.6.2 W zauzjach zewngtrznych zwijanych ALUPLAST na waty sa wykorzystywane rury
osmiokatne wg asortymentu podanego w tab. 14 oraz katal ogach producenta.
Rura nawojowa jest dobieranaw zaleznosci od:

- zastosowanych listew wsuwanych,

- wymiarow kurtyny,

- zastosowanego napedul.

3.3.6.3 Waly powinny spetnia¢ nastepujace funkcje:

- gwarantowac prawidtowe wciaganie kurtyny w skrzynce zaluzji,

- zapewnia¢ zawieszenie kurtyny,

- umozliwia¢ przeniesienie napedu

- zapewni¢ prawidtowe nawijanie kurtyny.
Asortyment stosowanych przy zaluzjach watow przedstawia tab. 14, zas pozostate elementy
wyposazenia watdéw katalogi producenta.

Tablica 14

7

< -

FEC
O

€

Wat stalowy 40x0,5 mm — 8-kt Wat stalowy 60x0,5 mm — 8-kt
ocynkowany ocynkowany

Symbol katalogowy
ROL 501 | 269012

3.3.7 NAPEDY | STEROWANIE

3.3.7.1 Napedy stanowia podstawowe wyposazenie zaluzji zewnetrznych 2zwijanych
ALUPLAST. Jest to zespét elementow, ktéry stuzy do wykonania ruchu rozciagania
i wciaggania kurtyny. Naped jest wprowadzany w ruch recznie (tasma, tancuch, linka lub
korba) badz przez sitownik elektryczny rurowy. Moga by¢ instalowane dwa rodzaje napeddw:
reczne lub elektryczne.

3.3.7.2 Naped jest dobierany w kombinacjach:

a) reczny przez pasek, ze zwijaczem sprezynowym lub zwijaczem na korbg (rysunek 2),

b) nakorbe (rysunek 3),

c) naped elektromechaniczny wktadany - np. sitownik elektryczny rurowy (rysunki 4) oraz
sterowanie lub zdal ne sterowanie,

d) naped aczony - reczny i elektromechaniczny. Zaluzje moga byé¢ wyposazone w oba
napedy —wowczas naped reczny jest traktowany najczescig jako rezerwowy.
Zauzje napedzane sitownikiem elektrycznym zaleca sie wyposazaé W awaryjny naped
reczny (NHK) umieszczony bezposrednio na sitowniku umozliwiajacy jg zwinigcie
przy braku zasilania (bezpieczenstwo uzytkowania).

3.3.7.3 Przektadnie stanowia wyposazenie zaluzji wspomagajace naped. Moga by¢
instalowane rézne rodzaje przektadni — $limakowe i obiegowe — wg katalogu producenta —
przyktad narysunku 30.
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ROL 130 - przektadnia korbowa 1 :5 do 13 kg wagi kurtyny;
ROL 131 - przektadnia korbowa 1 : 8 do 20 kg wagi kurtyny;
ROL 132 - przektadnia korbowa 1 : 11 do 30 kg wagi kurtyny;

Rysunek 30

3.3.7.4 Zwijacze stanowia wyposazenie zauzji z napgdem recznym. W zaluzjach
zewngtrznych zwijanych ALUPLAST stosowane sa napedy ze zwijaczami na pasek. Moga
one by¢ w wykonaniach natynkowych i podtynkowych, na korbke i ze sprezyna — przyktady
tablica 15, w réznych wielkosciach — ujetych w katalogu producenta.

Tablica 15

zwijacz paska 5/22
zwijacz paska 5/14 560 427 ?60 439
560 425 ROL 123 zwijacz paska 5/14
561 425 560 435
w,
@)”é

zwijacz paska podtynkowy 5/14

zwijacz paska korbowy 5/14 ROL 120

ROL 125 Korba do zwijacza korbowego
ROL 127

3.3.7.5 Zwijacze powinny spetnia¢ nast¢pujace funkcje:
- zapewniac¢ tatwe i swobodne odwijanie paska, badz linki przy rozciaganiu kurtyny,
- samoczynnie zwija¢ pasek badz linkg podczas wciagania kurtyny,
- zapobiegac¢ splataniu paska badz linki,
- prowadzi¢ pasek badz linkg w ptaszczyznie prostopadte) do osi rury nawojowsy,
- zapobiega¢ spadaniu paska lub linki z kota pasowego.

3.3.7.6 Korby stanowia alternatywne wyposazenie zaluzji z napgdem recznym - rysunek 4.
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3.3.7.7 Paski powinny by¢ wykonane z tkaniny tekstylngj z wzmocnionymi krawegdziami
I powinny posiada¢ szerokos¢ co ngimnig 13 mm.

3.3.7.8 Kota pasowe stanowia wyposazenie zaluzji z napgdem recznym.

3.3.8 WYPOSAZENIE ZALUZJI

3.3.8.1 Zaluzje zewnetrzne zwijane ALUPLAST wyposazane sa w blokady uniemozliwiajace
wciagnigcie kurtyny od zewnatrz. Przyktady rozwiazan konstrukcyjnych blokad
przedstawiono w tablicy 16.

3.3.8.2 Kazda zaluzja zwijana powinna by¢ wyposazona minimum w jeden typ blokady
uniemozliwigjacej jg wciagnigcie od zewnatrz.

3.3.8.3 Wybor rozwiazania jedng blokady lub kilku blokad dla danegj zaluzji z reguty
dokonywany jest na zyczenie odbiorcy.

Tablica 16

Rodzaje blokad kurtyny stosowanych do zaluzji zewnetrznych zwijanych ALUPLAST

rygiel reczny
do montazu w listwie koricowej

zasuwkowa z automatyczna blokadg
linkowa do montazu w listwie koncowej

ROL 111 wieszak zabezpieczajacy MINI
ROL 112 ROL 114
ROL 113 ROL 115

3.4WYKONCZENIE

3.4.1 Powloki lakierowe

Wszystkie elementy metalowe zaluzji zwijanych powinny by¢ pokryte powitokami
ochronnymi zapewnigjacymi bezpieczna, wieloletnia eksploatacje bez sladéw korozji. Na
elementy stalowe powtoki lakierowe powinny by¢ naktadane na oczyszczona ocynkowana
powierzchnig. Grubos¢ powtok lakierowych powinnawynosi¢ co ngmnigj 30 nm.

Powtoki lakierowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w tablicy 17.

Powtoki na powierzchniach niewidocznych moga by¢ wykonane w nizszych klasach.

3.4.2 Barwy

Nalezy dobiera¢ wedtug katalogu producenta lub katalogu barw RAL.

Ze wzgledow estetyczno-projektowych barwy skrzynki, prowadnic, listwy koncowej, oraz
kurtyny moga by¢ okreslone oddzielnie.
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Tablica 17
Klasyfikacja agresywnosci korozyjnej
S . wg norm .
Charakterystyka powtoki lakierowe; PN-71/H-04651 Wymagania wg norm Parametr
PN-EN 1670:1998
Typ pokrycia Klasa Ill
Yp POy PN-79/H-97070
Klasa staranno$ci wykonania c 3
Stopien przyczepno$ci powtoki klasa 3 PN-EN 1670:1998 2
Odporno$¢ powtoki na oddziatywanie PN-1SO 7253:2000 9%6* h
mgly solnej PN-EN 1670: 1998 -0

3.4.3 Powloki galwaniczne
Powtoki niklowe, niklowo — chromowe, cynkowe, oraz tlenkowe wykonat —wg tablicy 18.

Tablica 18
Klasyfikacja . .
agresywnosci Oznaczenie powtoki
Zalecane rodzaje powtok korozyjnej wg norm Wymagania wg norm pN_E[\\IN fg%g 2000
PN-EN 1670: 2000 PN-82/H-97005
PN-71/H-04651
Tlenkowa na uszczelniona PN-EN 1670: 2000 A:?E: 35 u
alutmmluhm | PN-80/H-97023 Klasa 3
stopac barwiona uszczelniona Al/An 20 br u
ki PN-EN 1670: 2000 Klasa 3
Cunk i PN-82/H-97005 Felzn 12
ynkowa Klasa 3 PN-82/H-97005
na stali . C ) klasa 3
chromianowana PN-EN 1670: 2000 FelZn 12 ¢
PN-82/H-97018
ke PN-EN 1670: 2000 klasa 3
Cynkowa Wy PN-EN 1SO 1461: 2000 Zn60
(ogniowa) chromianowana PN-EN 1670: 2000 7n60 ¢
PN-82/H-97018

Czesci wykonane z blachy lub tasmy ocynkowanej ogniowo w sposob ciagty powinny by¢
zgodne z PN-89/H-92125 (0 masie powloki 275 g/m?) lub PN-EN 10142 +A1: 1997
i PN-EN 10147+A1:1997 (0 masie powtoki Z 275 g/m?).

Masa powtoki 100 g/m? (dwustronnie) odpowiada grubosci powtoki okoto 7,1 nm na kazdej
stronie (275 g/m® = 19,5 mm).

3.5DZIALANIE

3.5.1 Konstrukcja zaluzji powinna umozliwiat prawidtowe i rbwnomierne przemieszczanie
kurtyny w prowadnicach bez zacigé.

3.5.2 Przy rozciaganiu i wciaganiu recznym, sita potrzebna do obstugi, jaka nalezy przytozyé
na pasku nie moze przekroczy¢ 90 N wg pr EN 13659: 1999 tab. 8.
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3.5.3 Przy rozciaganiu i wciagganiu kurtyn zaluzji wyposazonych w mechanizm korbowy
(przyktad rysunek 6) sita potrzebna do obstugi, jaka nalezy przytozy¢ na korbce nie moze
przekroczy¢ 30 N wg pr EN 13659: 1999 tab. 8.

3.5.4 Przy rozciaganiu i wciaganiu zaluzji wyposazonych w mechanizm korbowy zwijacza
paska (przyktad rysunek 12) - sita potrzebna do obstugi, jaka nalezy przytozy¢ na korbce nie
moze przekroczy¢ 30 N wg pr EN 13659: 1999 tab. 8.

3.5.5 Regczne mechanizmy zwijajace powinny spetnia¢c wymaganiawg pr EN 13659: 1999.

3.5.6 Przecigtna predkos¢ rozciagania i wciagania kurtyny z napgdem elektrycznym nie
powinna przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 19.

3.5.7 Przecigtna predkos¢ rozciagania kurtyny z napgdem recznym pod wiasnym cigzarem nie
powinna przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 19.

Tablica 19
Wewnetrzna wysokos¢ kurtyny Ponizej 2 m Od2do4m
Predkos¢ przemieszczania kurtyny ) )
napedem elektrycznym 0,035-0,1 m/s 0.04-0,11 m/s
Predkos¢ rozciggania kurtyny 0.035-0.1 m/s 0.05-0.12 m/s
pod ciezarem wtasnym ’ ‘ ’ ‘

3.5.8 Konstrukcja zaluzji powinna by¢ odporna na niewtasciwa i brutalna obstuge i spetnia¢
wymaganiawg punktu 7.3 pr EN 13659: 1999.

3.5.9 Pozostate obciazenia wywotane uzytkowaniem wg punktu 7.1 pr EN 13659: 1999.

3.6 TRWALOSC

3.6.1 Zaluzja zewnetrzna zwijana ALUPLAST powinna (wg pr EN 13659: 1999 tab. 16)
zachowat sprawnos¢ dziatania jak w tablicy 20, dla prébnych cykli rozciagania i wciagania
(zaréwno el ektromechanicznego jak i recznego, lub w sumie).

Tablica 20
Klasa trwatosci 1 2 3
Faluzie Zewnetzne zwiiane 3000 cykli 7000 cykli 10000 cykli
J ¢ ] (uzytkowanie sporadyczne) (uzytkowanie normalne) (uzytkowanie intensywne)

3.6.2 Pozostate postanowieniawg pr EN 13659: 1999 pkt. 7.6.

3.7WYTRZYMALOSC ZALUZJI NA NAPOR WIATRU

3.7.1 Pod dziataniem naporu lub ssania wiatru listwy wsuwane aluminiowe i stalowe
zmontowane w kurtyne zaluzji nie powinny:
wypas¢ ze swych prowadnic,
dozna¢ odksztatcenia lub pogorszenia jakosci oraz spetnia¢ wymagania dotyczace
osiagobw kurtyny pod dziataniem obciazenia nominalnego Fy i obcigzenia
bezpiecznego Fs- PN-EN 1932: 1997(U) i pr EN 13659:1999.
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3.7.2 Obciazenie nominalne i bezpieczne okreslamy na podstawie wzoréw:

Fv=2bxpxLxH
Fs=12xFy
w ktorych:
L - szerokos¢ kurtyny w m,
H - wysokos¢ kurtyny w m,
p - statyczne cisnienie probne (N/m?), odpowiadajace klasie rozwazanej odpornosci
(patrz tablica 3.12),
b - wspdtczynnik przejscia - efektu dziatania obciazen roztozonych naobciazenie
prébneb =1

3.7.3 Zaluzje zewnetrzne zwijane ALUPLAST w zakresie odpornosci na dziatanie wiatru
powinny spetnia¢ wymagania 0, 3 klasy wg pr EN 13659 pkt 5 zgodnie z tablica 21 ponizgj.

Tablica 21
Klasa 0 1 2 3
Obcigzenie wiatrem  [N.m?] <50 50 70 150

Klasa0 - oznacza, ze wtasciwosci nie podlegaja sprawdzaniu.

3.8 ODPORNOSC ZALUZJI NA UDERZENIE CIALEM TWARDYM

Kurtyna zaluzji ALUPLAST powinna wytrzymaé¢ uderzenie (udarnos¢) ciata twardego
o0 masie 0,5 kg (kula stalowa) i energii uderzenia 2,25J (z wysokosci 0,45 m) wg
PN-EN 13330: 2002 (V).

3.9 ODPORNOSC | WYTRZYMALOSC ZALUZJI

3.9.1 ODPORNOSC | WYTRZYMALOSC ZALUZJI NA OBCIAZENIA STATYCZNE
Wytrzymatos¢ zaluzji na obciazenia statyczne powinna odpowiadac parametrom okreslonym
w niniejszej Aprobacie Techniczng.

3.9.1.1 Wytrzymalos¢ potaczenia pomiedzy szyna prowadzaca a kurtyna

Obciazenie statyczne sita skupiona F; =15 kN dzialgaca prostopadle do ptaszczyzny
kurtyny w punktach i w sposdb okreslony w opisie badan, nie powinno powodowal
odksztatcen wigkszych niz 8 mm.

3.9.1.2 Wytrzymalosé szyny prowadzaceg pod obcigzeniem sila skupiong

Obciazenie statyczne poétki szyny prowadzacej sita skupiona Fi;=1,5kN dziatgjaca
prostopadle do nigg w punktach i w sposdb okreslony w opisie badan, nie powinno
powodowac¢ odksztatcen wigkszych niz 30°.

3.9.1.3 Wytrzymatos¢ kurtyny nawyrwanie

Obciazenie statyczne kurtyny sita skupiona F, = 1 kN dziatajaca prostopadle do ptaszczyzny
kurtyny w kierunku i w punkcie okreslonym w opisie badan, nie powinno powodowat
odksztatcen wigkszych niz 10 mm dla standardowych wymiarow
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3.9.1.4 Wytrzymaltos¢ kurtyny na* podnoszeni€’

Obciazenie statyczne kurtyny sita skupiona Fz = 1,5 kN dziatgjaca wzdtuz kurtyny w kierunku
jg podnoszeniaw punktach okreslonych w opisie badan, nie powinno powodowa¢ odksztatcen
wigkszych niz 50 mm.

3.9.2 ODPORNOSC | WYTRZYMALOSC ZALUZJI ZWIJANYCH NA

OBCIAZENIA DYNAMICZNE
Kurtyna zaluzji zewngtrzng zwijangg ALUPLAST poddana badaniu na obciazenie
dynamiczne (uderzenie ciatem migkkim i cigzkim) polegajacym na uderzeniu workiem w
ksztatcie kuli 0 masie 30 kg, spadajacym z wysokosci h = 350 mm - po badaniu nie powinna
wykazywaé peknie¢ oraz innych uszkodzen trwatych segmentéw kurtyny oraz innych uszkodzen
trwatych, obnizgacych wyglad estetyczny i pogarszajacych sorawnosé dziatania
W badaniu prowadzonym dla obciazenia podanego wyzej element nie powinien otworzy¢ si¢
natyle, aby umozliwi¢ dostep do jakichkolwiek mechanizméw, blokujacych lub tez pozwoli¢
na powstanie dost¢pnego otworu, ani tez zadna czes¢ jakiegokolwiek wypetnienia lub
umocowania badanej probki nie moze zosta¢ odtaczona lub usunigta.
Podczas badan dynamicznych zaluzji zwijanych, listwy nie powinny opusci¢ Szyn
prowadzacych i nie powinien utworzy¢ si¢ dostepny otwor.

3.10 BEZPIECZENSTWO KONSTRUKCJI

3.10.1 OCHRONA PRZED PORAZENIEM ELEKTRYCZNYM | KOMPATYBILNOSC
ELEKTROMAGNETYCZNA

3.10.1.1 Elementy sktadowe napedu dektrycznego zaluzji ALUPLAST, eementy instalagji
sterowania i sitowniki elektryczne powinny by¢ dostosowane do aktuanych Polskich Norm, lub
norm migdzynarodowych. Napedy powinny posiadac oddzielne Aprobaty Techniczne.

3.10.1.2 Napedy e ektryczne powinny spetniac wymagania norm:
a) PN-EN 60204-1+AC: 1997
b) PN-EN 60335-1: 1999
c) IEC-60335-2-97: 1997 (pr EN 60335-2-97)
d) pr EN 14202: 2001

3.10.1.3 Ochrona przed emigja zaktdcen elektrycznych

Napedy e ektryczne powinny spethiac wymagania norm ogolnych:
a PN-EN 50081-1: 1996,
b) PN-EN 50081-2: 1996.

3.10.1.4 Emisyjnos¢
Przytacza (porty) napedow e ektrycznych powinny spetniac wymagania
- obudowa - klasaB wg normy podstawowe PN-EN 55022: 1996,
- ded pradu przemiennego —klasa B wg normy podstawowej PN-EN 55022: 1996.

3.10.1.5 Odpornos¢
Przytacza (porty) napeddw el ektrycznych powinny spetniac wymagania
- obudowa - kryterium oceny typu B, badanie wg normy podstawowe PN-EN 61000-4-2: 1999,
oraz Kryterium oceny typu B, badanie wg normy podstawowej PN-IEC 1000-4-3: 1996.
- sie¢ pradu przemiennego — kryterium oceny typu B, badanie wg normy podstawowej
PN-EN 61000-4-4: 1999.
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3.10.2 BEZPIECZENSTWO MECHANICZNE

3.01.2.1 Kurtyna zauzji z napedem recznym powinna by¢ zabezpieczona przed przypadkowym
wypadnigciem z rowkow prowadnic podczas jg wciagania.

3.10.2.2 Konstrukcja tozyskowania watlu nawojowego powinna bezpiecznie przeja¢ Sty
obciazenia wzdtuznego wystepujace w mechanizmie napedowym.

3.10.2.3 Konstrukcja tozyskowania walu nawojowego powinna gwarantowac, ze przy
obciazeniu watu zwojem kurtyny brak jest mozliwosci jego uwolnienia z tozyskowania.

3.10.2.4 Kurtyna zaluzji z napedem elektromechanicznym powinna zatrzymywaé sSi¢ samoistnie
w potozeniach krancowych. Jezeli istnige mozliwosé, ze kurtyna zauzji moze przekroczy¢
potozenie krancowe wskutek awarii ogranicznikow, nalezy zamontowa¢ roztaczniki awaryjne, lub
zderzaki potaczone z zabezpieczeniem przeciazeniowym (np. gtdwne wytaczniki krahcowe).

3.11 BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA

3.11.1 Jesli kurtyne napedzana elektromechanicznie mozna réwniez otwiera¢ recznie, to
naped reczny powinien wyklucza¢ jednoczesne zastosowanie napedu el ektromechanicznego,
0 ile napedy sa ze soba wzajemnie sprzgzone.

3.11.2 Zaluzja zaopatrzona w elementy umozliwigjace jg reczne otwarcie powinna byé¢ tak
skonstruowana, aby nie tworzyly si¢ punkty zgniotu i przeciecia z ruchomymi |ub
nieruchomymi czesciami przedmiotéw znajdujacych si¢ w bezposrednim otoczeniul.

Elementy sterujace powinny znajdowac si¢ w zasiegu dostepu z poziomu posadzki lub innego
bezpiecznego miejsca.

3.11.3 Korby petniace role urzadzenia do recznego otwarcia zauzji powinny mie¢
zabezpieczenie przed odbijaniem. Kurtyny nalezy réwniez zabezpieczy¢ przed wypadnieciem.

3.11.4 Jezeli zaluzji napedzane elektromechanicznie sa tak skonstruowane, ze mozna je
awaryjnie otwiera¢ recznie (NHK), to nalezy je zaopatrzy¢ w elementy umozliwiajace ich
bezpieczne otwarcie.

3.11.5 Zabezpieczenie punktow zgniotu i przecigcia

3.11.5.1 Punkty zgniotu i przecigcia nalezy do wysokosci 2,50 m zabezpieczy¢ za pomoca
urzadzen, powodujacych zatrzymanie si¢ poruszgjace sSie zaluzji w przypadku kontaktu
zosoba, mogaca znalezé¢ si¢ w niebezpieczenstwie poprzez stosowanie zabezpieczen
naciskowych lub fotokomorek gdy sitanacisku jest znacznalub zaluzjanie jest zrwnowazona.

3.11.5.2 Kurtyna powinna zatrzymac si¢ przy natrafieniu na przeszkode krawedzi zamykajacej
listwy koncowej przy wystapieniu sity wiekszel niz 150 N, zas na okreslonym obszarze
rozciagania wystepujacym na koncowym odcinku 0,40 m powinna sita by¢ mnigjsza niz
150 N (patrz punkt 1.2.3.2i rys. 1) —wg pr EN 13659 pkt 8.3.

W zaleznosci od konstrukcji i wielkosci zaluzji powinny by¢ uwzgledniane wymagania
EN 1760-2: 1996.

3.11.6 Po wytaczeniu napedu, lub w przypadku przerwy w doptywie energii do napedu
poruszajaca Sig¢ kurtyna powinna si¢ natychmiast zatrzymac, jesli z wytaczeniem napedu lub
brakiem energii zwiazane jest niebezpieczenstwo spowodowane poruszajaca si¢ w dalszym
ciagu kurtyna zaluzji.

Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢ ponownego samoczynnego poruszania si¢ kurtyny (np. po
wznowieniu zasilania).
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3.11.7 Kurtyny, ktére podczas otwierania sa podnoszone lub opuszczane, nalezy wyposazy¢
w hamulce awaryjne, uniemozliwigjace ich opadni¢cie w przypadku awarii srodkdw nosnych.

3.11.8 Droga spadania kurtyny nawijang na wal podczas otwierania moze wynosi¢
do 0,40 m: nawysokosci 2 m ponad dolnym potozeniem skrajnym.

3.11.9 Hamulce awaryjne powinny posiada¢ oznakowanie informujace o dopuszczalnym
masie kurtyny zaluzji i srednicy watkaw zaleznosci od wielkosci zaluzji.

3.11.10 W przypadku zaluzji zwijanych o masie kurtyny nie przekraczajacej 20 kg hamulce
awaryjne nie s3 wymagane.

3.11.11 Hamulce awaryjne powinny by¢ tak skonstruowane, aby zazebione czgsci blokujace
nie mogty samoczynnie opusci¢ blokady.

Zduzje zwijane powinny by¢ tak skonstruowane, aby samoczynne roztaczenie napedu
mechanicznego nastepowato po uruchomieniu hamulca awaryjnego. Wyjatek stanowia przektadnie
wyposazone w elementy dodatkowe, ktére sprawigja, ze przektadnia jest w Sanie utrzymac kurtyne
zauzji zwijang nawet po awarii jego e ementdw nosnych.

3.11.12 Hamulce awaryjne powinny posiadac przystgpnie napisana instrukcje obstugi
zawiergiaca informacje o sposobie dziatania, montazu, konserwacji i kontroli zgodne
z okreslonymi wyzegj wymogami.

3.12 HIGIENA, OCHRONA ZDROWIA | SRODOWISKO

3.12.1 Emig a szkodliwych substancji

Zauzja, materiaty podstawowych czesci, a w szczegolnosci elementy wykonane z tworzyw
sztucznych nie powinny wydziela¢ substancji toksycznych w catym okresie eksploatagi,
co powinno by¢ potwierdzone atestami higienicznymi.

3.12.2 Podatnos$é¢ na rozwoj szkodliwych mikroor ganizmow

Konstrukcja, materialy i1 skladniki stosowane przy produkcji zaluzji ALUPLAST -
nie powinny — w warunkach dziatania deszczu sprzyjac rozwojowi mikroorganizmow wg
pr EN 13659: 1999 pkt 9. Nie przewiduje si¢ odrebnych badan tego wymagania.

3.13BEZPIECZENSTWO POZAROWE

Zaluzjom zewnetrznym zwijanym ALUPLAST nie stawia si¢ zadnych wymagan i nie okresla
badan w zakresie odpornosci ogniowej gdyz zgodnie z pr EN 13659: 1999 pkt 10 zaluzje nie
stanowia przegrody przeciwpozarowsej i nie sa nosnikiem odpornosci ogniowsy.

3.14 OSZCZEDNOSC ENERGI| | OCHRONA CIEPLNA

3.14.1 Zaingtal owanaza uzja nie powinna pogarszat warunkow cieplnych obiektu budowlanego.

3.14.2 Skrzynki naktadane NK i NKT powinny spetnia¢c wymogi przedstawione w punkcie
3.3.1.2 wynikajace z z zalacznika do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12
kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i
ich usytuowanie (Dz. U. nr 75/2002, poz. 690, § 329 + zatacznik).

2.5.4.5 Wspdtczynnik przenikalnosci cieplngl wszystkich skrzynek naktadanych (NK i NKT)

oraz wbudowywanych (RKS) nie powinien by¢ wiekszy niz Uy ma = 0,6 [W/m? K] — jak dia
scian.
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Pozostate wartosci obliczeniowe wspdtczynnika przenikania ciepta Uy wg tablicy ND.1
zatacznika krgjowego ND do PN-EN 1SO 6946: 1999, lub wg w/w zatacznika do
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r.

3.14.3 Dla skrzynek zauzji ALUPLAST (bez wktadek termoizolacyjnych) wspotczynnika
przenikalnosci cieplng Uy nie okreslasig.

3.151ZOLACYJINOSC AKUSTYCZNA

3.3.2.2 Wspotczynnik izolacyjnosci akustycznej skrzynek naktadanych z izolacja akustyczna
(ta sama wktadka co dla izolacji termiczneg)) dla wszystkich typowielkosci nie powinien
by¢ mniejszy niz R, =30 dB — (jak dla okien, drzwi balkonowych, swietlikbw i drzwi
zewngtrznych) wg PN-B-02151-3: 1999.

3.15.2 Dla skrzynek zauzji NK i NKT ze wzgledu na sposdb zabudowy nie przewiduje si¢
okreslania wspotczynnikaizolacyjnosci akustyczngj Ry,.

3.15.3 Dla skrzynek zaluzji ALUPLAST (bez izolacji akustyczne)) wspdtczynnika izolacyjnosci
akustyczng R, nie okreslasie.

3.16 CECHOWANIE
Na zaluzji zewnetrzng zwijangg ALUPLAST w migiscu umozliwigjacym odczytanie po
zamontowaniu, nalezy umiesci¢ trwata tabliczke znamionowa zawieragjaca:

logo producenta,

typ zauzji,

typ napedu,

izolacje termiczna U,

miesiaci rok produkdji,

trwaty znak budowlany i
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4 PAKOWANIE, TRANSPORT, ZNAKOWANIE |
PRZECHOWYWANIE

4.1 KOMPLETOWANIE

Zaluzje zewnetrzne zwijane ALUPLAST powinny by¢ kompletowane wedtug okreslonego typu,
wymiarow, dtugosci i klasizolacyjnosci cieplng.
Inny sposob kompletowania po uzgodnieniu z zamawiagjacym.

4.2 PAKOWANIE

Pakowanie zaluzji zewnetrznych zwijanych ALUPLAST powinno by¢ zgodne z instrukcja
producenta, przy czym zw0] umieszczony w skrzynce powinien by¢ na czas sktadowania
i transportu umieszczony w kartonie lub innym opakowaniu réwnowaznym.

Przy ciezarze zwoju powyze 10 kg zaleca si¢ aby zw(j i skrzynka byty pakowane osobno.
Pozostate czesci i elementy stanowiace komplet zaluzji, powinny by¢ umieszczone
w opakowaniu jednostkowym, zabezpieczajacym je przed uszkodzeniem lub zagubieniem
I umieszczone w tym samym opakowaniu co skrzynka.

Skrzynki mozna réwniez pakowat w pakiety, zabezpieczajac je przed zdeformowaniem
i odksztatceniem.

Do kazdego kompletu powinna by¢ dotaczona Instrukcja wbudowania i montazu oraz inne
niezbedne dokumenty dotyczace obstugi i konserwacji oraz warunki gwarancji oraz adres
serwisu.

Pozostate wymagania wedtug PN-B-05000: 1996.

Stosowanie innego sposobu pakowania skrzynek wedtug wytycznych producenta jest
dopuszczalne po uzgodnieniu z odbiorca, pod warunkiem nie pogorszenia warunkow
sktadowaniai transportu wyrobow.

4.3 ZNAKOWANIE

Na opakowaniach jednostkowych zaluzji o ile sa przedmiotem osobnego obrotu towarowego
nalezy umiesci¢ co ngimnigj dane zgodne z wymogami rozporzadzenia MSWIA z dnia
3l lipca 1998 r. w sprawie systemow oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz
sposobu  znakowania wyrobéw budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie (Dz. U. nr 113, poz. 728) oraz rozporzadzenia Rady Ministrow
zdnia 25 czerwca 2002 r. w sprawie szczegllnych warunkOw zawierania i wykonywania
umow sprzedazy miedzy przedsicbiorstwami, a konsumentami (Dz. U. nr 96/02, poz. 851).

Na opakowaniach nalezy umiesci¢ co ngjmnigj nastepujace dane:
- nazwe i siedzibe producenta oraz kraj pochodzeniatowaru,
- nazwe wyrobu wg punktu 1.3 ninigjszej Aprobaty Technicznej,
- znak firmowy,
- symbole: SWW, PKWiU,
- date produkgji,
- znak budowlany [&.
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4.4 PRZECHOWYWANIE

Zaluzje zewnetrzne zwijane ALUPLAST powinny by¢ przechowywane zgodnie z wytycznymi
producenta.

W przypadku ich braku zgodnie z PN-B-05000: 1996 oraz w Rozporzadzeniu MPiPS
(Dz.U. nr 129/97, poz. 844, § 68+72) dotyczacym transportu wewngtrznego i magazynowania,
w pomieszczeniach  zabezpieczajacych przed bezposrednim  dziataniem  czynnikow
atmosferycznych, z dala od substancji dziatgjacych korodujaco lub uszkadzajacych.

Skrzynki kompletne zaluzji powinny by¢ sktadowane w pozycjach nie powodujacych
powstawania naprezen. Szczegolnie nalezy przy sktadowaniu na placu budowy zabezpieczy¢
je przed opadami i silnym napromieniowaniem stonecznym oraz sktadowac na podktadach.

4.5 TRANSPORT

Zauzje zewnetrzne zwijane ALUPLAST w opakowaniach transportowych powinny byé
przewozone krytymi i czystymi srodkami transportu, dostosowanymi do przewozu tego typy
tadunku i zabezpieczonymi przed przemieszczaniem si¢ tadunku w czasie jazdy
i przenikaniem opaddw atmosferycznych oraz silnego napromieniowania stonecznego.
Ladowanie oraz zabezpieczenie zaluzji zewngtrznych zwijanych ALUPLAST nas$rodkach
transportowych powinno zapewnia¢ spetnienie wymagan okreslonych w PN-B-05000:
1996 oraz w Rozporzadzeniu MPIPS (Dz.U. nr 129/97, poz. 844, § 64) w sprawie ogolnych
przepisow bezpieczenstwai higieny pracy.
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5 OCENA ZGODNOSCI

5.1 ZASADY OGOLNE OCENY ZGODNOSCI

Zauzje zewnetrzne zwijane ALUPLAST sa dopuszczone do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie po dokonaniu oceny zgodnosci z Aprobata Techniczna i wydaniu
certyfikatu zgodnosci lub deklaracji zgodnosci z Aprobata.

Aprobate Techniczna, wydaje si¢ po przeprowadzeniu badan aprobacyjnych, natomiast
podstawa oceny zgodnosci sa:

- badaniatypu,
- badania kontrol ne gotowych wyrobow w postaci badan okresowych i biezacych,
- zaktadowa kontrola produkcji

5.2 PROGRAM | RODZAJE BADAN

5.2.1 PROGRAM BADAN

Program badan przedstawiono w tablicy 22

Tablica 22
Rodzaje badan L )
Lp Proaram badar — Wiasciwosci Badania
g aprqba— Do oceny zgodnosci wg wg
Cyjne typu | okresowe | biezace
2 3 4 5 6 7 8
Sprawdzenie materiatdw i pétfabrykatow,
czesci, podzespotdw (w tym kompletnosci i + + + - 31 53.1
poprawnosci dokumentéw atestacyjnych)
2 | Sprawdzenie gtéwnych wymiaréw + + + +1 3.2, 33 5.3.2
Sprawdzenie wykonania + + + +2) 33
- pofgczeri roztgcznych + + + 3.3.1.3
- pofgczeri nierozfacznych + + + 3.3.14
- kurtyny zwijanej + + 3321
- prowadnic + + 333 533
-wafu + + 3.3.6
- skrzynek + + 3.3.4
- napedéw i sterowania + + 3.3.7
- WyposaZenia + + 338
4 | Sprawdzenie wykoriczenia + + + + 3.4 534
5 | Sprawdzenie dziatania + + + + 35 55
6 | Sprawdzenie trwatosci + + 3.6 5.6
7 Sprawdzeme wytrzymato$ci na napor ‘ 37 59
wiatru
8 Sprawd’z,enle odpornosci zaluzji na N N 38 57
udarnosé
9 | Sprawdzenie odporno$ci i wytrzymatoci
o L + 39 5.8
zaluzji kurtyny na obcigzenia
- na ohcigzenia statyczne + - - - 3.9.1 58.1
- na obcigzenia dynamiczne + - - - 3.9.2 5.8.2
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Metalpnlast
cd. Tablica 22
Rodzaje badan L .
Lp . — Wiasciwosci Badania
Program badan aproba- Do oceny zgodno$ci wg wg
cyjne typu | okresowe | biezace
2 3 4 5 6 7 8
Sprawdzenie bezpieczenistwa konstrukci + + + - 3.10 5.10
- bezpieczenstwa elektrycznego + - - - 3.10.1 5.10.1
- bezpieczenstwa mechanicznego + + + - 3.10.2 5.10.2
10 Sprawdzenie bezpieczenstwa uzytkowania + + + - 3.11 511
11 | Sprawdzenie wymagan dotyczacych
L o . + - - - 3.12 5.13
higieny, ochrony zdrowia i $rodowiska
12 | Sprawdzenie izolacyjnosci cieplnej + - - - 3.14 5.12
13 | Sprawdzenie izolacyjno$ci akustycznej + - - - 3.15 5.14
14 Sprawdzenie cechowania + + + - 3.16
15 | sprawdzenie pakowania + + + + 4.2 5.15
16 | Sprawdzenie znakowania + + + + 43
+ badanie obowigzujace;
- badanie nieobowigzujace
1) sprawdzeniu podlegajq gtowne wymiary ditugosci, szerokosci i gtebokosci;
2 ocena wzrokowa

llos¢ i wielkos¢ wyrobdw przeznaczonych do badan aprobacyjnych, typu i okresowych
podlegaja uzgodnieniu pomi¢dzy Akredytowanym Laboratorium Badawczym (np. jednostki
badawczej opracowujacej Aprobate Techniczna) a producentem.

5.2.2 RODZAJE BADAN
5.2.2.1 Badania apr obacyjne

Badania aprobacyjne wykonuje sie w celu ustalenia wiasciwosci technicznych wyrobu
w procedurze aprobacyjng oraz dokonania oceny przydatnosci do stosowania
w budownictwie zaluzji zewnetrznych zwijanych ALUPLAST do okien i drzwi.

Wyniki badan aprobacyjnych stanowia element dokumentacji wniosku o wydanie Aprobaty
Techniczng.

Ponadto badania aprobacyjne nalezy przeprowadza¢ kazdorazowo po wprowadzeniu zmian
konstrukcyjnych lub materiatowych mogacych wptynaé¢ na jakos¢ wyrobu oraz w przypadku
przedtuzenia waznosci Aprobaty.

Zakres badan wg tablicy 22 kol. 3.

5.2.2.2 Badania do oceny zgodnosci

a) Badaniatypu
Badania typu sa badaniami potwierdzajacymi wymagane witasnosci techniczno-uzytkowe,
ktore nalezy wykona¢ przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.
Badania typu stanowia podstawe do wydania certyfikatu lub deklaracji zgodnosci zaluzji
zewnetrznych zwijanych ALUPLAST do okien i drzwi z ninigjsza Aprobata Techniczna.
Zakres badan wg tablicy 22 kal. 4.
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Badania aprobacyjne moga by¢ wykorzystane jako badania typu.
b) Badania okresowe
Badania okresowe nalezy wykonywat w celu okresowej kontroli jakosci wyrobdw oraz
potwierdzenia stabilnosci produkcji, nie rzadzigl niz raz na 2,5 roku.
Zakres badan wg tablicy 22 kol. 5.

c) Badania biezace

Badania biezace nalezy wykonywa¢ dla kazdej partii wyrobow przedstawionej do odbioru
przez zamawiajacego, zgodnie z ustalonym w tablicy 22 kol. 6 programem badan.
Badania biezace stanowia wewngtrzna kontrolge produkcji, w celu zapewnienia przez
producenta zgodnosci wiasciwosci technicznych wyrobu z ustaleniami  Aprobaty
Techniczng.
Wyniki badan biezacych powinny by¢ systematycznie rejestrowane, a zapisy rejestru
powinny potwierdza¢, ze wyroby spetniaja kryteria oceny zgodnosci.
Kazda partia zaluzji powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.
W badaniach biezacych uwzglednia¢ nalezy nastepujace postanowienia:

- kontrolna partia powinna sktada¢ si¢ z wyrobow tego samego rodzaju i nie powinna

przekracza¢ 90 sztuk (kpl.),

- §posbb pobierania probek — losowo wg PN-83/N-03010,

- poziom kontroli Il ogdlny wg PN-1SO 2859-1 +AC1: 1996,

- akceptowany poziom jakosci - AQL — 1,5% wg PN-1SO 2859-1+ACl: 1996,

- licznos¢ prébki —wg tablicy 23

Tablica 23
_ . Kontrola normalna
LicznoS¢ parti Licznos¢ prébki szt. Ac Re
do 90 8 0 1

A: - liczba kwalifikujaca,
Re — liczba dyskwalifikujgca

Uwaga: Jezeli licznos¢ partii jest nizsza od licznosci probki, badana jest cata partia.

d) Zakladowa kontrola produkcji FPC
Dla zapewnienia utrzymania wiasciwosci technicznych zaluzji zewngtrznych zwijanych
ALUPLAST do okien i drzwi okreslonych w Aprobacie Techniczngy i Normach
Europejskich producent powinien zorganizowa¢ udokumentowany system zakladowej
kontroli produkcji FPC.
Zaktadowa kontrola produkcji FPC powinna by¢ oparta na postanowieniach serii norm
PN-EN 1SO 9000°.
Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje w szczegdlnosci:

- specyfikacje i sprawdzenie materiatw oraz czesci,

- kontrole i badania w procesie wytwarzania, prowadzone przez producenta
wg zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowse kontroli produkgji,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzgiacych do uzyskania wyrobow
0 wymaganych wiasciwosciach.

") Uwaza sig, ze producenci posiadajacy system fabrycznej kontroli produkgji, ktéry jest zgodny z wymaganiami
SO 9000 i odpowiada wymaganiom wiasciwej zharmonizowanej normy lub aprobaty technicznej, do ktérej
sie odwotuje, traktowani sa w swietle wymagan Dyrektywy 89/106/EEC, jako je spetnigjacy.
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Wyniki zaktadowej kontroli produkcji zaluzji zewngtrznych zwijanych ALUPLAST do
okien i drzwi powinny by¢ systematycznie rejestrowane.

Zapisy rejestru powinny potwierdzac, ze zaluzje spetniaja kryteria oceny zgodnosci.

Kazda partia zaluzji by¢ jednoznacznie identyfikowalna z zapisami w rejestrze badan.
Zorganizowane i stosowane inne systemy zaktadowej kontroli produkcji FPC powinny
zapewnia¢ 0siagni¢cie wymaganych witasciwosci technicznych zaluzji.

5.3 OPISBADAN
5.3.1 SPRAWDZENIE MATERIALOW

5.3.1.1 Sprawdzenie materiatow metalowych

Sprawdzenie materiatbw polega na kontroli posiadania przez producenta atestéw,
certyfikatéw i deklaracji zgodnosci, lub innych dokumentow zgodnosci okreslonych w
PN-EN 10204+A1: 1997 potwierdzajacych ich wiasciwosci oraz na porownaniu zgodnosci
tych materiatow z okreslonymi w dokumentacji konstrukcyjnej oraz w punkcie 3.1 ninigjszej
Aprabaty Techniczne.

Ksztattowniki ze stopdéw z aluminium wg PN-84/H-93669 oraz PN-EN 755-1: 2001.
Czesci ze stopdw cynku wg PN-EN 1774: 2001, PN-EN 12844: 2001 oraz PN-EN 1559-6: 2002.
Blachalub tasmastalowawg PN-EN 10142+A1: 1997, PN-EN 10143: 1997, PN-EN 10147: 1997.

5.3.1.2 Sprawdzenie cech materiatlu ksztattownikow z PVC-U

Sprawdzenie temperatury mieknienia PVC-U wg Vicata
Badanie na zgodnos¢ z wymaganiami punktu 3.2 temperatury migknienia PVC-U wg Vicata
nalezy wykona¢ wg PN-93/C-89024 metoda B.

Sprawdzenie odpornosci na skurcz termiczny PVC-U

Badanie na zgodnos¢ z wymaganiami z tablicy 3 nalezy przeprowadza¢ na prébkach o
dtugosci 3002 mm wycigtych z ksztattownika wg metodyki okreslong w PN-86/B-89030/01,
PN-EN 479: 1997 oraz wg pr EN 13659: 1999.

Ocenawizualnawg PN-EN 607: 1999.

Sprawdzenie udarnosé¢ PVC-U wg Char py’ego

Badanie na zgodnos¢ z wymaganiami z tablicy 3 nalezy przeprowadzaé na probkach
wycigtych z ksztaltownika wg metodyki okreslongg w PN-81/C-89029 i sprawdzi¢ wg
procedury zawartej w PN-EN SO 179-2: 2001, EN-1SO 179-1: 2000 oraz wg PN-EN 607: 1999.

Sprawdzenie odpornosci na uder zenie ciatem twardym

Badanie na zgodnos¢ z wymaganiami z tablicy 3 nalezy wykona¢ wg PN-93/B-10027 oraz
PN-EN 950: 2000. Badaniom nalezy podda¢ 3 probki. Probke stanowi odcinek ksztattownika
o dtugosci 450 mm. Prébke nalezy umiesci¢ cata powierzchnia na desce drewnianeg i poddac
uderzeniu swobodnie spadagjaca stalowa kula o masie 0,5 kg w wysokosci 600 mm (energia
uderzenia 3 J).

Badanie ksztattownikow nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze + 20°C lub w temperaturach
+20°C i —20°C odpowiednio dla ksztattownikow wg tablicy 10. Przed badaniem w
temperaturze —20°C prébki powinny by¢ przetrzymywane w komorze chtodniczej przez
| godzing w temperaturze —20°C.
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Badania wytr zymalosci na rozcigganie or az wspotczynnika spr ezystosci przy rozciaganiu

Badanie przeprowadzi¢ na zgodnos¢ z wymaganiami z tablicy 3 na probkach typu 2 wycietych z
ksztaltownika wg metodyki okreslong w PN-EN 1SO 527-1:1998, PN-EN SO 527-2: 1998 |
PN-82/C-89051.

5.3.2 SPRAWDZENIE WYMIAROW

5.3.21 Sprawdzenie wymiarbw naezy przeprowadzaé uniwersalnymi przyrzadami
pomiarowymi na zgodnos¢ z wymaganiami punktu 3.2 i 3.3, btedow ksztattu wg PN-88/H-
04420, awymiary nietolerowane wg PN-80/M-02138 i PN-EN 22768-1: 1999.

Wyniki powinny by¢ zgodne z dostarczona dokumentacja wraz z zachowaniem podanych
tolerancji.

5.3.2.2 Sprawdzenie wymiar 6w oraz ksztaltu i wymiar 6w ksztattownikéw i wkladek

ter moizolacyjnych
Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadza¢ uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi na
zgodnos¢ z wymaganiami punktu 3.3.6 i 3.3.7 odpowiednio:

dtugosci i szerokosci wg PN-EN 822: 1998,

grubosci wg PN-EN 823: 1998,

ptaskosci wg PN-EN 825: 1998,

btedéw ksztattu wg PN-88/H-04420,

wymiary nietolerowane wg PN-80/M-02138 i PN-EN 22768-1: 1999.
Wymlary gabarytowe oraz funkcjonalne przekrojéw poprzecznych poszczegdlinych
ksztaltownikdéw obudowy skrzynki z PVC-U, grubosci scianek itp. sprawdzi¢ na zgodnosé
z punktem 3.3.6.1 i 3.3.6.5 oraz dostarczona dokumentacja konstrukcyjna, poprzez pomiar
wg PN-EN 12085: 2000.

Wyniki powinny by¢ zgodne z dostarczona dokumentacja z zachowaniem podanych tolerancji
oraz z w/w normami.

5.3.3 SPRAWDZENIE WYKONANIA

Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadza¢ nieuzbrojonym okiem, z odlegtosci 25 cm na
zgodnos¢ z wymaganiami okreslonymi w punkcie 3.3 ninigjszel Aprobaty Techniczne.
Sprawdzania na zgodnos¢ nalezy dokonywa¢ na uzgodnionym z laboratorium egzemplarzu
zaluzji zewngtrzne zwijang.

Ksztattowniki i ksztattki wykonane z tworzyw sztucznych powinny by¢ wolne od wad
okreslonych wg PN-76/C-89110-04 i PN-75/C- 89110-06.

Sprawdzenie powtok cynkowych wg PN-82/H-97005, PN-82/H-97018 i PN-EN 1SO 1461: 2000, a
cynkowych ogniowych wg PN-89/H-92125 |ub PN-EN 10142+A1:1997 i PN-EN 10147+A1:1997.

5.3.4 SPRAWDZENIE WYKONCZENIA

Sprawdzenie stanu powierzchni i wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadza¢ na zgodnosé z
wymogami punktu 3.4 przez ogledziny nieuzbrojonym okiem z odlegtosci 25cm,
uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi, sprawdzianami lub przez poréwnanie z wzorcami.

5.3.4.1 Sprawdzenie powlok lakierowych
Ocene jednolitosci barwy i starannosci wykonczenia powtok nalezy przeprowadza¢ wg norm
i wymogow wyszczegdlnionych w punkcie 3.4.1 i 3.4 2 ninigjszej Aprobaty Techniczne.
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Sprawdzenie grubosci powtok wg PN-EN 1SO 2360: 1998 lub PN-EN 1SO 2808: 2000,
przyczepnosci wg PN-EN 1SO 2409: 1999.

Sprawdzenie trwatosci nalezy przeprowadzac wg PN-1SO 7253: 2000.

Sprawdzenie twardosci nalezy przeprowadza¢ wg PN-79/C-81530.

Inne powtoki wg PN-EN 1670: 2000, badz wg PN-EN 10169-1: 1998.

5.3.4.2 Sprawdzenie barwy przeprowadzi¢ przeprowadzaé nieuzbrojonym okiem poprzez
poréwnanie ze wzornikiem.

5.3.4.3 Sprawdzenie powlok tlenkowych

Sprawdzenie powtok tlenkowych wg wymogdw wyszczeg6lnionych w punkcie 3.4.3
niniggszey Aprobaty Techniczng, odpowiednio wg PN-80/H-97023, PN-90/H-04606.01,
PN-90/H-04606.02 oraz PN-90/H-04606.03.

5.3.4.4 Sprawdzenie powlok galwanicznych i ogniowych

Sprawdzenie powtok cynkowych wg wymogdw wyszczegdlnionych w punkcie 3.4.3 ninigj szej
Aprobaty Technicznej, odpowiednio wg PN-82/H-97005, PN-82/H-97018, PN-EN 1670: 2000,
PN-EN 1SO 1461: 2000, badz wg PN-EN 10142+A1: 1999, PN-EN 10147: 1997.

5.3.4.5 Sprawdzenie powlok proszkowych i z twor zyw sztucznych
Sprawdza¢ wg PN-84/H-04670.

5.4 OPISBADAN TRWALOSCIOWYCH | WYRZYMALOSCIOWYCH
5.4.1 PROBKA DO BADAN
5.4.1.1 Uwagi ogdlne

a) W celu przeprowadzenia badania (jedne] z) szeregu probek, cechy wyrobu bedacego probka
sa ustalane z producentem, uzupetnione wskazowkami technicznymi i instrukcja montazu
dostarczonymi obowiazkowo przez producenta.

b) W celu zapewnienia reprezentatywnosci zakresu probek, zaluzja przedtozona do badan
jako prébka, powinna posiadat nastepujace cechy:

- maksymalna szerokos¢ przewidziana i deklarowana przez producenta dla danych
warunkow eksploatacyjnych (wysokos¢ instalacji w metrach) dla danego rodzaju
kurtyny skojarzone z maksymalnym mozliwym dla jg wysokosci polem powierzchni
(odpowiadajacym najwickszel dopuszczalng] szerokosci). Kurtyny z mniegsza
szerokoscia i polem powierzchni wiekszym niz réwne ustalonemu maksimum, beda
uwazane za spetnigjace warunki probne dla sit operacyjnych.

- maksymalna wysokos¢ (dla pozostatych warunkow jw.) - skojarzona z maksymalna,
mozliwa dla tgf wysokosci szerokoscia (polem powierzchni) - odpowiadagacym
najwigkszej dopuszczalngj wysokosci.

- maksymalnej szerokosci skojarzonegl z maksymalna wysokoscia (obie wartosci moga
wynosi¢ maksimum).

Uwagal Po uzgodnieniu z laboratorium wykonujacym badania dopuszcza si¢ inne wymiary

prébek przeznaczonych do badan.

5.4.1.2 Przygotowanie probki do badan
Zaluzja przed badaniem powinna by¢ przechowywana co nagimnigj 8 h w pomieszczeniu
o temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci wzgledne) 50 = 5 %.
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5.4.2 STANOWISKO BADAWCZE

Stanowisko badawcze to sztywna konstrukcja ustawiona pionowo, ktéra sktada si¢ z ramy
imitujacel otwor stanowiacy oscieze, a ktory odpowiada pod wzgledem funkcji i ksztattu
zaluzji zwijang o odpowiednich wymiarach - rysunek 41.

Przemieszczenie sprezyste konstrukcji oscieza w dowolnym punkcie na obwodzie, pod
zastosowanym w badaniach obciazeniem nie moze przekroczy¢ 0,05 mm.

Konstrukcja ramy powinna pozwalat na przeprowadzanie niezbednych pomiardw.

- Naramie zgodnie z zaleceniami instrukcji montazu podanymi przez producenta, osadza
sie badana zaluzje zwijana. Zaluzje poddaje sic badaniu w jgf normalng pozygji
uzytkowej, w petni wyposazona, z niezbednym osprzetem i mechanizmami sterujacymi
oraz prowadzeniem kurtyny w prowadnicach.

Po zamocowaniu zaluzji na stanowisku badawczym przed przystapieniem do
programowych badan, naezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ je dziatania poprzez
przeprowadzenie kompletng operacji opuszczenia i podnoszenia, zablokowania
i innych mozliwosci, w ktdre wyposazony zostat konkretny badany egzemplarz wyrobu.

podp do z
prébki do badan

eH

1/2H

rama giéwna

15N 15kN

15kN 15kN

Rysunek 31

- Kurtyne zaluzji zwijang poddaje si¢ badaniu mocujac w prowadnicach zgodnie z
zaleceniami  wynikajacymi z instrukcji montazu podanymi przez producenta,
osadzonych na stanowisku probnym.

- Kurtyne zaluzji zwijangl do badania na podnoszenie zawiesza si¢ na wieszakach wg
instrukcji montazu.

5.5 SPRAWDZENIE DZIALANIA
5.5.1 SPRAWDZENIE PRAWIDEOWOSCI PRZEMIESZCZANIA KURTYNY

5.5.1.1 Zasada badania

Badanie wg wymogdw wyszczegolnionych w punkcie 3.5 polega na sprawdzeniu
prawidtowosci przemieszczania kurtyny z obserwacja, czy nie wystgpuja zacieCia, Skrzywieniai
zachowana jest ptynnos¢ pracy, oraz zakres przemieszczania.

Badanie powinno poprzedza¢ wszystkie pozostate zwtaszcza wykonywane pod obciazeniem.
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Sprawdzanie prawidtowosci przemieszczania kurtyny zauzji i dokonywanie pomiaru
sit przenoszonych wykona¢ zgodnie z normami EN 12045: 2000 (Pr PN-EN 12045),
PN-EN 13527: 1999 (U) oraz pr EN 13659: 1999.

Sprawdzenie odpornosci na niewtasciwa i brutalna obstuge przeprowadzi¢ zgodnie z norma
PN-EN 12194: 2000 (V).

5.5.1.2 Metoda badan
- Kompletna zaluzjg zamocowac¢ na stanowisku do badan wg punktu 5.4.2.

Przemiesci¢ kurtyng z potozenia wciagnigtego do catkowicie rozciagnigtego oraz
ponownie wciagnac¢ rejestrujac prawidtowos¢ pracy nawszystkich etapach cyklu.
Badanie prowadzi¢ dla zaluzji zarbwno z napedem recznym awaryjnym i elektrycznym
podstawowym oraz recznym podstawowym wg PN-EN 13527: 1999 (U).
Szczegblna uwage zwroéci¢ dla przypadku, kiedy naped reczny jest awaryjnym,
aby zapobiec ewentualng kolizji.
Sprawdzi¢, czy kurtyna zatrzymuje si¢ na réznych wysokosciach.
Sposdb przeprowadzenia badania na niewtasciwa i brutalna obstuge przedstawiono wg
PN-EN 12 194: 2000 (U) narysunku 32:
Badanie powtorzy¢ dla co ngimnigj 5 petnych cykli.
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Rysunek 32

5.5.1.3 Probka

Jak w punkcie 5.4.1.1 - dla maksymalngl masy kurtyny jako najniekorzystnigjszego przypadku lub
wg procedur uzgodnionych i zaakceptowanych dla akredytowanego laboratorium.

Przed przystapieniem do badan szczegétowe dane dotyczace probki ustalic wstepnie
z akredytowanym laboratorium prowadzacym badanie.

5.5.1.4 Wyniki badan
Odnotowa¢ wszelkie mozliwe zaobserwowane niesprawnosci i uszkodzenia.

5.5.2 POMIAR SILY POTRZEBNEJ DO OBSLUGI (wciagania badz rozciagania kurtyny)

5.5.2.1 Zasada badania

Pomiaru dokona¢ wg PN-EN 13527: 1999 (U) w oparciu 0 wymagania przedstawione w
punkcie 3.5.2 - 3.5.4.

Sita potrzebna do obstugi reczngl (mata zaluzja lub sprawdzenie napedu awaryjnego) powinna
by¢ mierzona dla nabardziej niekorzystnego uktadu sposrod proponowanych przez
producenta.
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5.5.2.2 Metoda badan
Kompletna zaluzj¢ zamocowaé na stanowisku do badan wg punktu 5.4.2.

5.5.2.3 Probka

Jak w punkcie 54.1.1 - dla maksymalng masy kurtyny jako najniekorzystniejszego
przypadku. Przed przystapieniem do badan szczeg6towe dane dotyczace probki ustali¢
wstepnie z akredytowanym laboratorium prowadzacym badanie.

Akcesoria sterujace wszelkigj postaci sa dostarczane przez producenta.

5.5.2.4 Wyniki badan
Odnotowa¢ wszelkie mozliwe zaobserwowane uszkodzenia.

5.5.3 POMIAR PREDK OSCI ROZCIAGANIA | WCIAGANIA KURTYNY
5.5.3.1 Zasada badania
- Badanie przeprowadzi¢ niezaleznie dla napedu elektrycznego.
- Badanie polega na sprawdzeniu predkosci przemieszczania kurtyny zaluzji w cyklu
petnego rozciagania, oraz wciagania na zgodnos¢ z wymaganiami wedtug punktu
356, 3.5.7i tab. 19.

5.5.3.2 Stanowisko do badan
Stanowisko wg punktu 5.4.2 powinno by¢ wyposazone w srodki pomiarowe umozliwiajace
bezposredni lub posredni pomiar predkosci rozciaganiai wciagania kurtyny zaluzji.

5.5.3.3 Metoda badan

Kompletna zaluzj¢ zamocowac na stanowisku do badan wg punktu 5.4.2 lub wg pr EN 14203.
Reestrowac predkosci przemieszczania kurtyny bezposrednio z aparatury pomiarows.
Szczegdlnie obserwowat predkosé w poblizu skrajnych potozen kurtyny.

Dopuszcza si¢ ustalenie predkosci posrednio poprzez pomiar czasu przemieszczenia przez
kurtyne okreslonego odcinka drogi i jej obliczenie.

5.5.3.4 Badania mechanizmow r¢cznego zwijaniawg punktu 3.5.5 wykona¢ wg pr EN 14203.

5.5.3.5 Prébka

Jak w punkcie 5.4.1.1 - dla maksymalng masy kurtyny jako najniekorzystniejszego przypadku.
Przed przystapieniem do badan szczeg6towe dane dotyczace prébki ustali¢ wstepnie
z akredytowanym |laboratorium prowadzacym badanie.

5.5.3.6 Wyniki badan

W sprawozdaniu poda¢ wyniki pomiaréw osobno dlawciaganiai rozciagania kurtyny oraz dla
dziatania mechanizmow zwijania.
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5.6 SPRAWDZENIE TRWALOSCI
5.6.1 ZASADA BADANIA
- Badanie przeprowadzi¢ dla napedu mechanicznego jak i recznego wg wymagan
okreslonych w punkcie 3.6 oraz pr EN 13659: 1999 tab. 16. Badanie polega na:
- sprawdzeniu trwatosci zaluzji i jgj elementow poprzez wykonanie przewidziang ilosci
cykli sktadajacych si¢ z pelnego rozciagniccia do oporu, zatrzymania na ok. 5 s
i petnego wciagnigcia do oporu z zatrzymaniem na ok. 5 s z czestotliwoscia nie wiecej
niz 4 cykli/min.
Dlazaluzji z napedem elektrycznym do sterowaniaw trakcie badan mozna wykorzysta¢ pilota
lub uktad programatora czasowego.

5.6.2 STANOWISK O DO BADAN
W(g punktu 5.4.2. Stanowisko powinno by¢ wyposazone w licznik cykili.

5.6.3 METODA BADAN
Kompletna zaluzje zamocowat na stanowisku do badan wg punktu 5.4.2. Rejestrowat
wszelkie uszkodzenia i niesprawnosci w czasie testu.

5.6.4 PROBKA
Jak w punkcie 5.4.1.1 - dla maksymalng masy kurtyny jako najniekorzystniejszego
przypadku.

5.6.5WYNIKI BADAN

Ocene sprawnosci dziatania zaluzji jako catosci w czasie i po zakonczeniu testu trwatosci
nalezy poda¢ w formie opisowe uwzgledniajac wszystkie zarejestrowane niesprawnosci
(oraz przedstawiajac analize ich wptywu na poprawnos¢ dziatania wyrobu.

5.7 SPRAWDZENIE ODPORNOSCI NA UDARNOSC

Sprawdzenie odpornosci na udarnos¢ wg pr EN 13659: 1999 pkt 7.9 wykona¢ wg wymagan
przedstawionych w punkcie 3.8 oraz PN-EN 13330: 2002 (U). Masa ciata twardego D 0,5 -
stalowe kulki o masie 0,5 kg i energii uderzenia 2,25 J (z wysokosci h = 0,45 m) - wg rys. 33.
Kurtyna zaluzji nie powinna dozna¢ pogorszenia jakosci i po probie pracowaé prawidtowo w
zakresie sit operacyjnych z tolerancja 10%, powinna pozosta¢ bez widocznych wad (wgtcbien
lub pekniec) i przy dopuszczalnym wgnieceniu o srednicy do 20 mm i przecietnej gtebokosci
nie wigkszej niz 2-3 mm.

@ Kula stalowa o masie 0.5
i

4/ S 0,45 m

N, - - \/

/ Badana zaluzja

Rysunek 33
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5.8 SPRAWDZENIE ODPORNOSCI | WYTRZYMALOSCI

5.8.1 SPRAWDZENIE WYTRZYMALOSCI NA OBCIAZENIA STATYCZNE
Sprawdzeniu wg wymogow wyszczegolnionych w punkcie 3.9.1 wytrzymatosci na obciazenia
statyczne podlegaja kurtyny z listew wsuwanych ocieplanych i nieocieplanych .

5.8.1.1 Przyktad ustawienia montazowego zaluzji zwijanej przedstawiaja rysunki 34, 36, 38.

Ruchama padpora urzadzenia Ruchoma podpora
badar urzadzenia do badari
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Rysunek 34 Rysunek 35

Ruchoma podpora
urzgdzenia do badari
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Rysunek 36 Rysunek 37
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Instalowanie probki do badan
zgodnie z instrukcja montazowy
producenta, np. uszczelnienie i maksymalny ——]
rozstaw pomiedzy punktami mocowania
prowadnic
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5.8.1.2 Sprawdzenie wytr zymalosci
Potaczenie szyny prowadzacej z kurtyna zaluzji zwijang pod obciazeniem sita FI1.
Zasada badaniai sposob obciazenia przedstawia rysunek 39.

Punkt obcigzenis F1 w
punkcie srodkowym wyso-

j kodci przedwitu oiworu. ———

[]
E Wysokosé tych punkidw —————
- obcig?enia F1 powinna —————
:ﬁ byd wybrana wg uznania
badajacego. i

Punkt obcigzenia F1
przy listwie dolne)

]
-
{
Przed obcigZzeniem,
Maksymalny Minimalna listwy kurtyny po- Maksymalna
przeswit glebokosc winny Dyc przesu- glenokoss
nigte na niecbcig-
\ / zong strong /
-+ girona ataku . L‘_b_-;
] i— S—

F1i Minimalna giebokosd
5 Strona ataku

Przed obcigzeniem, minimalna
gtebokossé powinna by¢ ustalona
przez przesunigcie listew.

\\-— . r - -
Minimalna glgbokest nie powin-
__I;;;;;‘ZEEQSEET__\\\ na byé mniejsza niz wskazana
— 3 wartosc.
: Obcigzenie powinno byc skiero-
i o wane przeciwnie da strony ataku.
ul
dolna listwa
prowadnica
_7.9

3

Rysunek 39
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Podczas badania kurtyna zaluzji nie powinna pod wplywem obciazenia wysunaé Si¢
z prowadnicy.

Réznica w minimalngj gtebokosci wsunigcia kurtyny zaluzji przed i w czasie obciazenia nie
powinnaby¢ wigckszaniz 10 mm.

5.8.1.3 Sprawdzenie wytr zymatosci ramienia prowadnicy pod obcigzeniem sit F1.1
Zasada badaniai sposob obciazenia przedstawiaja rysunki 37 i 40.
Ramig szyny prowadzacej pod obciazeniem sity F1.1 nie moze odksztatci¢ si¢ wigcgj niz 30°.

Instalowanie prowadnic paowinno by¢
zgodne z instrukc)a montazu wydang przez
producenta, np.:wypelnienia wnegk i odlegiosc A
pomiedzy punktami mocowania szyn prowadzacych.

Wymiary w mm

2 e]
7 maliioe 3
- , N
7 I 'y §
120x120x5 BT ‘
S i i I_10
g L I
7 - AR -
AL L LA P L LTI, \\\‘ § ' =4
/ ~
pret przegubowy 30°- linia graniczna

o dlugosci
co najmniej 150 mm |

strona ataku __65%_

‘FH.

Ramie prowadnicy pod obcigzeniem nie
moze odksztatcié sig bardziej, niz o 30°, tzn.
nie moze ono pod obcigzeniem przekroczy€ linii
graniczne] 30°. o
Obcigzenie powinno by¢ skierowane przeciwnie
do strony ataku. .

Prdbka, ktdra przeszta prdbg z najgorszym
rezultatem, powinna byé uzyta do badania kom- L

pletnej 2aluzji zwijanej.

ST I E>

rya i'/I T
4=
30}‘
— —

Rysunek 40

V. 26-06-2003



[ a(=/=/5} 64 AT-06-0623/2003
Metalplast

5.8.1.4 Sprawdzanie wytrzymatosci kurtyny / zaluzji na wyrwanie
Sprawdzanie wytrzymatosci kurtyny / zaluzji nawyrwanie pod obciazeniem sita F2.
Zasada badaniai sposob obciazania przedstawia rysunek 41

-—;[ ~ P ————— jl— —a4i£:
e ;ijE ;{ if

-

1L

-

t — "~ Punkt obcigzenia

——F2 - w drodku wi-
doczned powierzch————
ni kurtyny zw1Jane;|::::'

= i
> F2 [
—
- - l\\
——— -
| b———== Punkt obcigzenia F2 “c—]
- w srodsu listwy ——
:-77_-_- dalne] Fz ||
= ﬁh. - -
[ LJ
Foiorenie stempla nacisko-
wego - 10 mm powy?e] podioza
M?;Z;ﬁ?%ny Minimaina Maksymalna
pﬁ gtebokodé - gtebokosd
I
Strona ataku Przed obciazeniem, listwy kurtyn:
powinny byd przesuniete na jedng

strone.
F2

== =
L,W;] ___?.;____,_F#*Tgizzl

Strona ataku
///Minimalna glebokosi

pod ohciazenism

Przed obcigzeniem, minimalna gigbokosd powinna byé ustalona przez przesu-

nigcie listew kurtyny,
Minimalna glebokodd nie powinnma byé mniejsza, anizeli wskazana wartosd.
Obcigzenie powinno by€ przylozone przeciwnie do strony ataku.

Rysunek 41
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Réznice minimalng giebokosci wsunigcia kurtyny / zaluzji przed i w czasie obciazania nie
powinnaby¢ wigckszaniz 10 mm.

5.8.1.5 Wytrzymalos¢ kurtyny / zaluzji na podnoszenie pod wplywem obciazenia sila F3

w kierunku podnoszenia
Zasade badaniai sposob obciazania przedstawia rysunek 42

- I
= ——— 5
5 e ‘ r

M_,:___1 }:1 i

T

Podnoszenie kurtyny
Zwijane]
Punity obcigzenia F3

__;_j-’.wﬂwr—-;—v T rr"' [

P
-

T-

-+

lewa . prava
strona Srodek strona
"_‘”—F ‘}
P
Y
\ | -
Maksymalne
3 50
- i~ \ odchylanie

f “ Ei B
F3 Wymiacy w mm F3

Dla tego obciazenia odpowiedni segment plyty podstawy nalezy usunag.
Pewinna byd utrzymana nastgpujgca kolejnosé procedury obcigrania:
lewa strona - prawa strona - drodek. To obciazenie nie Jesi 2Zwigzane

ze strong ataku.
Wszelkie dodatkowe purkty zamkniecia - np. zamek w dolnej listwie -

powinny byd rdwniez obciazane ta metods. Dla tskich dodatkowych pun-
ktow zamknigecia moze byc uzyty stempel naciskowy typu 2. Pod cbclg-
zeniem F3 wszystkie elamenty zamkniecia powinny pozostawad w stanie

zablokowanym,

Rysunek 42

M aksymalne odchylenie kurtyny pod wplywem dziatania sity F3 nie powinno by¢ wigksze niz
50 mm.
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5.8.2 SPRAWDZANIE WYTRZYMALOSCI NA OBCIAZENIE DYNAMICZNE

Sprawdzenie wytrzymatosci na obciazenia dynamiczne podlegaja listwy wsuwane kurtyny
ocieplanei nieocieplane.

Zasadg badaniai sposob obciazania przedstawiaja rysunki 43 i 44.

kompletny zespol uderzajacy powinien
posiadaé¢ mozliwosé lacji

1a podpora do i T

prébki do badan

hak spustowy
{zwalniajacy)

172H
1500 + 10

wysokosé
podniesienia

1000 (800) £ 10

L
Tl
Y
k.
"n
)
" Y
x/dtrugoéé wahadia

obciaznik
(worek z piaskiem )

12H

Zespot uderzajacy

moze by¢ zainstalowany

na urzadzeniu badawczym
lub jako niezalezna jednostka

rama gitéwna

Rysunek 43

Celem badania jest okreslenie odpornosci na proby ataku fizycznego (bez uzycia narzedzi).
Kurtynazaluzji powinna byc¢ rozciagnigta.
Kurtyneg nalezy podda¢ uderzeniu wg punktu 3.9.2.

catkowita masa 30 kg + 2%
(wylaczajac ling stalowa i hak)

Srednica linki stalowej 3 mm

Kotnierz aluminiowy
Srednica 50 mm x 20 mm

zamocowanie opaska zaciskowa Ciato uderzajace stanowi kulisto-
‘stozkowy worek skorzany
‘zawierajacy suchy piasek o gestosci
pozornej w przyblizeniu 1500 kgim?
przesiany przez sito o oczku 2 mm

pret stalowy
o srednicy £
10 mm, hak spustowy
(zwalniajacy}

450

punkt odniesienia

Srednica 350 mm

Rysunek 44
5.9 SPRAWDZENIE WYTRZYMALOSCI NA NAPOR WIATRU

5.9.1 ZASADA BADANIA
Kurtyna zaluzji obciagzonarownomierniewg PN-EN 1932: 2001 (U).
Potozenie przy badaniu pionowe lub poziome wg pr EN 13659: 1999 pkt 5, C1 oraz tab. 1i 2.
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Wybor sposobu potozenia kurtyny dla przeprowadzenia préb lezy w gestii laboratorium
badawczego.

5.9.2 BADANIE W POLOZENIU PIONOWYM (PRACY),
Badanie odchylenia za pomoca cisnienia uzyskanego pneumatycznie — rysunek 45b, wowczas:

5.9.2.1 Metoda badan

Kompletna zaluzje zamocowat na stanowisku do badan wg punktu 5.4.2. Badanie prowadzi¢
W pozycji pionowsj (pracy) kurtyny.

Parametry do badan przyjac¢ jak w punkcie 3.7.3

Bada¢ wg schematu przedstawionego na rysunku 45a.

mocowanie
prowadnica

stojak staty

wspornik pomiarowy
kolumna nastawna

mozliwosé regulacii

badana kurtyna stojak ruchomy

a)
L max
badana kurtyna .Q_ rowadnica
e —
/ min. 7 profili
li ale nie mniej
. nizlm
opor
3 .
elastyczny zbiornik pneumatyczny manometr
< -
do atmosfery  ze zbiornika cisnienia
b)

Rysunek 45
Obciaza¢ wg schematu przedstawionego na rysunkach 46, 48.
Obciazenie wstgpne roztozona sita 5 N (2 x 2,5 N) dla okreslenia punktu odniesienia wg rys.
46 przez 30s.
Obciazenie nominalne sita Fy wg obliczen + obciazenie wstgpne - wg rys. 47 przez czas
300 s. Po zwolnieniu obciazenia nominalnego do wstgpnego pomiar strzatki odksztatcenia
(ugiecia).
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Obciazenie sita Fs + obciazenie wstgpne dla sprawdzenia wypadnigcia kurtyny z szyn lub
uszkodzeniarys. 48, gdzie:

Fs= max 1,2 Fy

L L

- L - L2 e L2 L
T i-l T | 1 i‘-l 5 i 1 -‘rl i
; \ i | H | H i 1 | 4
r | i i | } i i F } i i
; [ I | [ 25N +F 2] 1 [ ] 2.5 N+ Fs/2 ]
L | 4‘ 25N | ul [ He i I W H .| i i
H i T 2 | | - } 1 i F } 1 i
\ ; H - \ | i F \ | i
- | | : ; | | ; : | | |
i ! I B I I C | 1
F l | | : :x 3 l i . :k 3 l i
. +3 | | L | L [ |
|; 25N+F I2 25N+ Fg/2
25N
Rysunek 46 Rysunek 47 Rysunek 48

Dopuszcza si¢ jako alternatywny i rownorzedny pomiar wg pr EN 13659: 1999 pkt 5, C1 w
potozeniu pionowym, w probie pod cisnieniem pneumatycznym poprzez symulacje obciazenia
(nacisku  powierzchniowego) za pomoca elastycznych  (gumowych)  zbiornikow
pneumatycznych - rysunek 47. Nalezy wowczas obciazy¢ cata powierzchnie badang probki.
Pozostate parametry badania przyja¢c wowczas analogicznie jak dla obciazenia sita
zredukowana. Jezeli stosuje sie¢ do badan elastyczna poduszke powietrzna, jako nacisk mierzy
sie réznice miedzy cisnieniem powietrzaw poduszce i atmosferycznego (otoczenia).

5.9.2.2 Prébka

Nalezy sprawdzi¢ dokonane obliczenia na reprezentatywnej probce w postaci petnej kurtyny,
badZz zestawu zazg¢bionych listew wsuwanych o zawartosci nie mnigj niz 7 listew lub
minimalneg szerokos¢ 1 m.

Przed przystapieniem do badan szczeg6towe dane dotyczace prébki ustali¢ wstepnie
z akredytowanym |aboratorium prowadzacym badanie.

5.9.2.3 Aparatura do badan jest nastepujaca:

- lita éciana z rama pozwalgjaca na zainstalowanie kurtyny zaluzji; z otworem w $rodku
umozliwigjacym wprowadzanie powietrza. Jezeli to konieczne, obciazenie jest osiagane
za pomoca cienkiego arkusza poliamidowego, ktory zapobiega przenikaniu powietrza
pomigdzy ztaczami listew kurtyny

- s$rodki do przytozenia regulowanego cisnienia powietrza na kurtyne;

- $rodki pozwalgjace na uzyskanie nadcisnienia i podcisnienia (odwrécenie cisnienia)
w strefie pomigdzy sciana a badana kurtyna,

- badanie powinno by¢ prowadzone w prowadnicach przewidzianych dla danego typu
kurtyny,

- aparatura do pomiaru przytozonego cisnienia powietrza z doktadnoscia do + 5%
wartosci cisnienia pozadanego dla dangj klasy

V. 26-06-2003



[ a(=/=/5} 69 AT-06-0623/2003

5.9.3WYNIKI BADAN

Strzatka maksymalna ugiecia lub trwatego odksztatcenia watu po probie petnego obciazeniu
nie powinna przekroczy¢ 1/300 dtugosci watu.

Podczas badania kurtyna nie powinna pod witywem obciazeniawysunac Si¢ Z szyn prowadzacych.
Oceng kurtyny na napér wiatru po zakonczeniu testu nalezy podac w formie opisowej
uwzgledniajac wszystkie zarejestrowane odchytki (oraz przedstawiajac analizg ich wptywu na
poprawnos¢ dziatania wyrobu).

5.9.4 ALTERNATYWNE BADANIE W POLOZENIU POZIOMYM

Prowadzi si¢ pod dziataniem zestawu obciazen odtwarzajacych jednorodne cisnienie, o ile
wchodza w gre punkty obciazenia, na kurtynie rozmieszcza sie¢ — w réwnych odstepach -
9 obciaznikdéw na metr kwadratowy.

Catkowite przyktadane obciazenie jest rowne obciazeniu nominalnemu pomniejszonemu
o ci¢zar kurtyny. Napor sit przedstawiono na rysunek 49.

Fy

Rysunek 49

Obciazenie Fy przyktada si¢ na okres 2 min. do zewngtrzngj powierzchni kurtyny (obciazenie
bezposrednie), anastgpnie po zwolnieniu - do wewnetrzng powierzchni (obciazenie odwrotne).
Kontroli dokonuje si¢ po kazdym zwolnieniu.

Nastepnie przyktada si¢ obciazenie bezpieczne - bezposrednie i odwrotne.

5.9.4.1 Metodai wyniki badan

Przed przystapieniem do badan szczegbtowe dane dotyczace reprezentatywnej prébki
w postaci kurtyny o wymiarach zgodnie z punktem 5.4.1.1 nalezy ustali¢ wstepnie z
laboratorium prowadzacym badanie.

Potaczone listwy wsuwane aluminiowe lub stalowe w postaci kurtyny zamocowat
na stanowisku do badan. Badania prowadzi¢ nalezy zgodnie z 3.7.3.

Parametry do badan przyjmujemy wg punktu 3.7.3.

Ocene odpornosci zaluzji zwijanych na napor wiatru po zakonczeniu testu nalezy poda¢
w formie opisowe] uwzglednigjac wszystkie zarejestrowane odchyiki (oraz przedstawiagjac
analize ich wptywu na poprawnos¢ dziatania wyrobu).

Kurtyna zaluzji powinna spetnia¢ wymagania zgodne z 3.7.3.

5.10 SPRAWDZENIE BEZPIECZENSTWA KONSTRUKCJI

5.10.1 SPRAWDZENIE BEZPIECZENSTWA ELEKTRYCZNEGO

5.10.1.1 Sprawdzenie polega na stwierdzeniu, czy badanie bezpieczeaswa uzytkowania danego
napedu wg PN-EN 60335-1: 1999 w zakresie okreslonym w arkuszu |EC 60365-2-97: 1997
(pr EN 60335-2-97) zakonczyto sie wynikiem pozytywnym lub dany naped zostat zwolniony z
tych badan na podstawie posiadanych certyfikatow zgodnosci z wyzef wymienionymi
wymaganiami.

5.10.1.2 Sprawdzenie kompatybilnosci elektromagnetyczney:
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- sprawdzenie emigji zaktocen polega na dokonaniu pomiaréw metoda okreslona w
normie podstawowej PN-EN 55022: 1996,

- sprawdzenie odpornosci na zaburzenia elektromagnetyczne polega na dokonaniu badan
dokonaniu badan metodami okreslonymi w normach podstawowych: PN-EN 61000-4-2:
1999, PN-IEC 1000-4-3, PN-EN 61000-4-4: 1999.

- oceng odpornosci napedu dokonuje sie wg kryteriow podanych w normie ogolne
PN-EN 50082-1.

5.10.2 SPRAWDZENIE BEZPIECZENSTWA MECHANICZNEGO

Polega na sprawdzaniu zgodnosci z wymaganiami zawartymi w punkcie 3.10.2.
Badanie/ sprawdzanie wykonuje si¢ na zaluzji zwijangj zamocowang] na stanowisku
badawczym wg 5.4.2 — wzrokowo oraz poprzez wykonanie kilku petnych cykli pracy
z przerwami wynikajacymi z symulacji awarii uktadu napgdowego.

5.11 SPRAWDZENIE BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA

Nalezy przeprowadzi¢ na zgodnos¢ z punktem 3.11 ninigjszej Aprobaty Techniczneg.

Zaluzje naezy sprawdzi¢ na zgodnos¢ z EN 12045: 2000 oraz uwzgledni¢ wymagania
EN 1760-2, EN 12194 i pr EN 13561.

5.12 SPRAWDZENIE |ZOLACYJNOSCI CIEPLNEJ SKRZYNEK

NAKELADANY CH
Wg wymagan zamieszczonych w punkcie 3.14 wspotczynnik przenikania ciepta dla skrzynek
nadprozowych z PV C-U nalezy oblicza¢ wg PN-EN 1SO 6946:1999 oraz EN 13163: 2001 (pr
PN-EN 13163) z powotaniami.

5.13 SPRAWDZENIE WYMAGAN DOTYCZACYCH HIGIENY,

OCHRONY ZDROWIA | SRODOWISKA
Sprawdzi¢ posiadanie i aktualnosé¢ atestow higienicznych.

5.14 SPRAWDZENIE 1ZOLACYJNOSCI AKUSTYCZNEJ

Wg wymagan zamieszczonych w punkcie 3.15 wspotczynnika izolacyjnosci akustycznej
skrzynek naktadanych nie okresla sig. Na specjane zadanie klienta okreslone w
zamdwieniu mozna wspotczynnik sprawdzi¢ na zgodnos¢ z PN-B-02151-3: 1999 oraz
PN-EN 20140-10: 1994.

5.15 SPRAWDZENIE CECHOWANIA, PAKOWANIA | ZNAKOWANIA
Nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo na zgodnos¢ z punktami 3.15, 4.2 i 4.3 ninigjszej Aprobaty
Techniczng

5.16 OCENA WYNIKOW BADAN

5.16.1 OCENA ZALUZJI ZWIJANEJ
Badana zaluzje nalezy uzna¢ za zgodne z Aprobata Techniczna, jezeli wszystkie wymagane
badania wg tablicy 21 daty wynik pozytywny.

5.16.2 OCENA PARTII ZALUZJI

Parti¢ zaluzji zwijanych nalezy uznat za zgodna z wymaganiami Aprobaty Techniczneg, jezeli
liczba zaluzji niedobrych w partii dla badan niepetnych nie przekroczyta liczby kwalifikujacej
wg tablicy 22, awyniki badan petnych nalosowo wybrang zaluzji sa pozytywne.

Z kazdego badania okresowego nalezy sporzadzi¢ sprawozdanie.
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6. POWIAZANIE WEASCIWOSCI TECHNICZNYCH Z
PRZEPISAMI

6.1 WYMAGANIA DOTYCZACE BEZPI ECZENSTWA KONSTRUKCJI
Wymagania dotyczace bezpieczenstwa konstrukcji okreslono w tablicy 24.

Tablica 24
Wymagania Wedtug dokumentu Zagrozenie Zabezpieczenie W+asnp SCl techmczne_
podstawowe podlegajace sprawdzeniu
1 2 3 4 5 6
- Warunki techniczne jakim Kurtyna zabezpieczona
powinny odpowiada¢ budynki przed wypadnieciem z
i ich usytuowanie (Dz.U. z prowadnic
2002 . nr 75, poz.690 + Uderzenie | Ograniczona predkosé
ZDa’fre(lacthmkl{ Radv Weodinot przez rozciggania kurtyny
Exro e)-ﬂgkich Wys ra\?vie Pofuszajaca Zabezpieczenie watu 35 55
"OpEl spray si¢ (opadajaca) : d 39 58
zblizenia ustaw i aktow Al i Nawojowego prze
) kurtyne zaluzji q 3.10.2 5.10.2
Bezpie- wykonawczych Panstw lub rure Wypadnigciem
CZERSING czlonkowskich dotyczacych nawojowa Zabezpieczenie przed
Konsirukci wyrobéw budowlanych opadnigciem kurtyny po
) (89/106/EEC), przekroczeniu potozen
Dokument Interpretacyjny do krancowych wskutek
Dyrektywy 89/106/EEC awarii ogranicznikéw
dotyczacej wyrobdw
budowlanych. Wymagania Powtoki ochronne
podstawowe nr 1 — Nosnos¢ i Korozja zabezpieczajace przed 341 534
stateczno$é, konstrukcji przedwczesnym 343 -
- Dyrektywa Maszynowa niszczeniem konstrukcji
98/37/EC

6.2 WYMAGANIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA
| OCHRONY MIENIA

Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowaniai ochrony mienia okreslono w tablicy 25.

podczas recznego
wciggania lub
rozciggania

Tablica 25
. Wtasno$ci techniczne
V?é?tzgv%r\:\lg Wedtug dokumentu Zagrozenie Zabezpieczenie podlegajace sprawdzeniy
P Wymagania | Badania
1 2 3 4 5 6
Przygniecenie lub
- Warunki techniczne przeciecie przez
| ipowaathuynkit | Wb nouchomym | Odoviedie
Bezpie- ich o (Dz.U czesciami przed- usytuowanie elementéw
czenstwo |02(;Jos%/tuow:;r;|e( 2696 miotgw nai dpu' cveh uchwytowych przy 3.10.2 5.10.2
uzytkowania i " r F‘kr » Poz. Si wotojcz é%ia/ recznym wcigganiu lub
zateznik), € rozcigganiu
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cd. Tablica 25
. Wtasnosci techniczne
Wymagania Wediug dokumentu Zagrozenie Zabezpieczenie podlegajace sprawdzeniu
podstawowe _ _
Wymagania | Badania
1 2 3 4 5 6
- Dyrektywa Rady
Wspdlnot Europejskich
Yjvsngva;l\gitéwlzeTgnaw- Wykonanie eliminujace
czych Par’lstwvcvg%on- Skaleczenie ostre krawedzie na 3.3 5.3.3
kowskich dotyczacych wystajacych czesciach
wyrobdéw budowlanych
(89/106/EEC),
System zabezpieczen i
Bezpie- - Dokument Urazy powstate w hamulcéw awaryjnych
czenstwo Interpretacyjny do miejscach punktow | wynikajacy z ogolnych i 311 511
uzytkowania Dyrektywy 89/106/EEC | zgniotu i przeciecia szczegGtowych
dotyczacej wyrobdw przepiséw i norm
budowlanych. Stosowanie
Wymagania Porazenie pradem atestowany Ch. napgdgw 3.10.1 5.10.1
podstawowe nr 4 — elementow instalacji
Bezpieczenstwo elektrycznej
uzytkowania, Przeniesienie przez
- Dyrektywa Maszynowa Agresja sitowa, zaluzje ohcigzen 39 58
98/37/EC forsowanie zaluzji statycznych i ' '
dynamicznych

6.3 WYMAGANIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA POZAROWEGO

W Swietle Rozporzadzenia Ministra infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki iich usytuowanie (Dz. U.
Nr 75/2002 r., poz. 690, dziat VI), zauzjom zewngtrznym zwijanym ALUPLAST do okien
I drzwi objetym postanowieniami niniejszel Aprobaty Techniczng nie stawia Sig wymagan
dotyczacych badan odpornosci ogniowej — patrz rowniez punkt 3.13.

Projekt zabezpieczenia obiektu zaluzjami zewngtrznymi powinien zapewnia¢ bezwzgledna
mozliwos¢ otwarcia od wewnatrz przynajmniej jednego wyjscia z kazdego lokalu, recznie lub
za pomoca $srodkéw niezaleznych od zasilania energia.
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7. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

7.1 Aprobata Techniczna COBR PEWB ,Metalplast” AT-06-0623/2003 jest dokumentem
stwierdzajacym przydatnos¢ zaluzji zewnetrznych zwijanych ALUPLAST® do okien
i drzwi produkcji ALUPLAST Sp. z o.0. ul. Gotezycka 25A 61-357 Poznan, do
stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien niniejszej Aprobaty
Techniczng opracowanel wg rozporzadzenia Ministra Spraw  Wewnetrznych i
Administracji w sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego
stosowania wyrobow budowlanych z dnia 5.08.1998 r. (Dz. U. nr 107 poz. 679) oraz
rozporzadzenia Ministrainfrastruktury z dnia 15 stycznia 2002 roku (Dz.U. nr 8, poz.71).

Zgodnie z art. 10 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo Budowlane (jednolity tekst
w zataczniku do obwieszczenia MRRIB z dnia 10 listopada 2000 r. Dz. U. Nr 106,
poz. 1126) oraz ustawy z dnia 27 lipca 2001 r. o zmianie ustawy Prawo Budowlane
(Dz. U. Nr 129, poz. 1439) wyroby, ktorych dotyczy ninigjsza Aprobata Techniczna, sa
dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie po dokonaniu oceny
zgodnosci z Aprobata Techniczna AT-06-0623/2003 i wydaniu w trybie zgodnym z
odrgbnymi  przepisami, certyfikatu zgodnosci lub deklaracji zgodnosci z Aprobata
Techniczna.

Certyfikat zgodnosci z Aprobata moze by¢ wydawany przez wiasciwa jednostke
certyfikujaca, akredytowana przez Polskie Centrum Badan i Certyfikacji, zgodnie
z ustawa z dnia 3 kwietnia 1993 r. 0 badaniach i certyfikacji (Dz.U. nr 55/93, poz. 250)
oraz z ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. 0 systemie oceny zgodnosci (Dz.U. nr 166, poz.
489).

7.2 Deklaracje zgodnosci z Aprobata wydaje producent zgodnie z rozporzadzeniem
MSWIiA z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie systemOw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji
zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobéw budowlanych dopuszczonych do obrotu
(Dz. U. nr 113, poz. 728).

7.3 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB , Metaplast” nie ponos odpowiedzianosci za
ewentualne naruszenie patentdw lub praw ochronnych wynikajacych z przepisow o
ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r.
Prawo witasnosci przemystowe (Dz. U. z 2001 r., nr 49 poz. 508). Na producencie
spoczywa obowiazek sprawdzenia, czy rozwiazanie bedace przedmiotem Aprobaty
Techniczngj nie narusza uprawnien 0sob trzecich.

7.4 Aprobata Techniczna COBR PEWB , Metalplast” nie zwalnia producenta wyrobu od
odpowiedzialnosci za wiasciwa jakos¢ wyrobow objetych Aprobata, a wykonawcdw robét
budowlanych od odpowiedzianosci za wilasciwe zastosowanie i prawidiowa jakosé
montazu.

7.4 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB ,Metalplast” moze dokona¢ zmiany
postanowien ninigjszel Aprobaty - w przypadku pisemnego wraz z uzasadnieniem
zgtoszenia przez wnioskodawce lub z wiasngj inicjatywy. Wymaga to przeprowadzenia
postepowania aprobacyjnego w stosownym do zmian zakresie.

Niedopuszczalne sa jakiekolwiek zmiany w tresci Aprobaty Techniczngl dokonywane
W innym niz przedstawiono powyze trybie.
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7.5 Centrany Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB ,Metalplas” ma prawo
przeprowadzania kontroli w zakresie przestrzegania postanowien zawartych
w ustanowiongj Aprobacie Techniczneg.

7.6 W przypadku stwierdzenia nieprzestrzegania postanowien zawartych w Aprobacie
Techniczng lub na skutek innych uzasadnionych przyczyn technicznych Centralny
Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB , Metaplast” ma prawo uchyli¢ wydana Aprobate
Techniczna.

Aprobata moze by¢ takze uchylona nawniosek Gtownego Inspektora Nadzoru Budowlanego.

7.7 Producent jest zobowiazany wprowadza¢ na rynek wytacznie wyroby bezpieczne (ustawa
z 22 stycznia 2000 r. o ogolnym bezpieczenstwie produktow - Dz. U. Nr 15/2000,
poz. 179 oraz Dyrektywa 92/59/EWG z 29 czerwca 1989 r. dotyczaca bezpieczenstwa
wyrobow).

Odpowiedzialnos¢ za szkode wyrzadzona komukolwiek wskutek wadliwosci produktu
ponosi producent (ustawa z 2 marca 2000 r. o ochronie niektorych praw konsumentow
oraz odpowiedzianosci za szkode wyrzadzona przez produkt niebezpieczny — Dz. U.
Nr 22/2000, poz. 271 oraz Dyrektywa 85/374/EWG z 25 czerwca 1985 r. w sprawie
dostosowania praw, przepisow i warunkow administracyjnych w Paastwach
cztonkowskich dotyczacych odpowiedzialnosci za produkty wadliwe — Dz. Urz. WE nr 1,
210, 08.07.1985r.).

Producent jest zobowiazany:

a) podegjmowac, w razie koniecznosci, dziatania majace na celu niezwtoczne wycofanie
produktu z obrotu, jezeli produkt stwarza lub mégtby stwarza¢ zagrozenie dla zycia
lub zdrowia konsumentow,

b) powiadamia¢ o0 zagrozeniach zwiazanych z produktem organy wiasciwe - ze wzgledu

nate zagrozenia - do podejmowania dziatan administracyjnych.

7.8 Producent moze zamieszcza¢ informacje o Aprobacie Techniczngy AT-06-0623/2003
w tresci dokumentow zwiazanych z wprowadzeniem do obrotu towarowego wyrobu
objetego Aprobata oraz w prospektach, reklamach, ulotkach i artykutach prasowych,
poprzez podanie pethego oznaczenia Aprobaty Techniczngj i jg terminu waznosci oraz
nazwy jednostki aprobujace. Tekst i rysunki w publikacjach dotyczacych wyrobu
objetego Aprobata nie moga by¢ z nia sprzeczne.

W celach wytacznie promocyjnych producent lub dystrybutor moze postugiwaé sie
reprodukcja pierwszej strony ninigjszej Aprobaty Techniczng.

7.9Ninigjsza Aprobata Techniczna jest rozpowszechniana przez Centralny Osrodek
Badawczo-Rozwojowy PEWB ,Metalplast” 61-819 Poznan, ul. S. Taczaka 12,
tel. (0-61) 853-76-29, fax (0-61) 853-78-33, e-mail: sekretariat@metalplast-cobr.pl,
www.metalplast-cobr.pl.
Kopiowaniejest dozwolone jedynie w catosci za pisemna zgoda Osrodka.

7.10 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB ,Metdplast” prowadzi rejestr
udzielonych, uchylonych, zmienionych oraz aneksdw do Aprobat Technicznych.
Przekazuje réwniez ich wykaz do publikacji oraz do centralnego rejestru i zbioru
udzielonych Aprobat Technicznych w Polsce prowadzonego przez Instytut Techniki
Budowlangj w Warszawie.
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8. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna COBR PEWB ,Medplag” AT-06-0623/2003 jest wazna do 00-07-2008 r.
Waznos¢ Aprobaty Technicznegl moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli Producent [ub
jego formany nastepca, wystapi w tej sprawie do Centralnego Osrodka Badawczo-
Rozwojowego PEWB “Metalplast” w Poznaniu z odpowiednim wnioskiem nie pdznig niz
trzy miesiace przed uptywem terminu waznosci niniejszej Aprobaty Techniczng.

Centrany Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB “Metdplast” w Poznaniu moze z inicjatywy
wiasng) przediuzy¢ waznos¢ wydane) przez siebie Aprobaty Techniczne).

9. UPRAWNIENIA PRODUCENTA

Niniejsza Aprobata Techniczna stanowi podstawe dlafirmy:

ALUPLAST Sp. z o0.0.
ul. Gotezycka 25A
61-357 POZNAN
— ubiegania si¢ w upowazniongj jednostce o wydanie certyfikatu zgodnosci
z Aprobata Techniczna zgodnie z ustawa z dnia 3.04.1993 r. o badaniach
i certyfikacji, Dz.U. Nr 55/93, poz. 250 z pdzniejszymi zmianami,
lub:

— wydania deklaracji zgodnosci wyrobu z Aprobata Techniczna zgodnie
z rozporzadzeniem MSWIA z dnia 31.07.1998 r. w sprawie systemOw oceny
zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobow
budowlanych dopuszczonych do obrotu Dz.U. Nr 113/98, poz. 728.

Po dokonaniu oceny zgodnosci producent powinien oznakowa¢ wyréb znakiem budowlanym
it zgodnie z rozporzadzeniem MSWIA z dnia 31.07.1998 r. (Dz.U. Nr 113/98, poz. 7280).
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INFORMACJE UZUPELNIAJACE

1. INFORMACJA O WARUNKACH STOSOWANIA W
BUDOWNICTWIE

1.1 INFORMACJA O STOSOWANIU APROBATY TECHNICZNEJ

Celem ninigjszegj Aprobaty Techniczng jest ustalenie minimalnych wymagan technicznych
oraz metod badan zaluzji zewngtrznych zwijanych ALUPLAST do okien i drzwi — produkgji
firmy ALUPLAST Sp. z 0.0. ul. Golezycka 25A, 61-357 Poznan, aby na tel podstawie
ustali¢ funkcjonalnos¢, uzytecznos¢ oraz warunki bezpiecznego uzytkowania, odbioru
wyrobow i ich wykorzystaniaw budownictwie ogdlnym.

Aprobata Techniczna nie dotyczy innych typow i odmian zaluzji niz bedace przedmiotem je
tresci.

Aprobata Techniczna nie obgimuje rowniez swoim zakresem innych wykonan zaluzji
zewngtrznych zwijanych np. w klasach odpornosci na wtamanie.

1.2INFORMACJE O WARUNKACH EKSPLOATACJI

Podczas eksploatacji, w celu utrzymania wiasnosci technicznych zauzji zewnetrznych
zwijanych do okien i drzwi ALUPLAST oraz napedu elektromechanicznego nalezy
przeprowadzi¢ okresowe przeglady konserwacyjne (zgodnie z instrukcja konserwagi
napedow).

Przeglady nalezy przeprowadzac, co najmnigj raz w roku.

Przeglady powinien przeprowadzaé serwisant-specjalista posiadajacy odpowiednie
kwalifikacje i uprawniony przez producenta/ dystrybutora.

Przeglady powinny by¢ udokumentowane w formie zapisu w ksiazce przegladéw lub na
nosnikach elektromagnetycznych

Elementy zaluzji nalezy utrzyma¢ w czystosci, stosujac ogolno dostepne srodki do mycia i
konserwacji wyrobow |akierowanych, z powtokami tlenkowymi oraz z tworzyw sztucznych.
2.NORMY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-02151-3: 1999  Akustyka budowlana. Pomiary izolacyjnosci akustycznel w
budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementow budowlanych.

Wymagania

PN-93/B-10027 Pionowe elementy budowlane. Badania odpornosci na uderzenia
Ciata uderzajace i ogdlna procedura badawcza

PN-96/B-05000 Oknai drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-B-06200: 2001 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonaniai odbioru.
Wymagania podstawowe

PN-B-20130:1999 Wyroby do izolacji cieplngj w budownictwie. Phyty styropianowe
(PS-E)

PN-B-20130/Az1:1999 Woyroby do izolacji cieplngl w budownictwie. Phyty styropianowe
(PS-E)
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PN-B-23117: 1998

PN-90/B-91002

PN-89/B-91003
PN-79/C-81530
PN-93/C-89024

PN-81/C-89029
PN-82/C-89051

PN-76/C-89110-04

PN-75/C-89110-06

PN-88/H-04420
PN-90/H-04606.01
PN-90/H-04606.02

PN-90/H-04606.03

PN-71/H-04651

PN-84/H-04670
PN-89/H-92125
PN-84/H-93669
PN-82/H-97005
PN-82/H-97018

PN-80/H-97023
PN-79/H-97070
PN-80/M-02138
PN-82/M-82054/02
PN-83/N-03010

PN-EN 292-2: 2000

PN-EN-294: 1994

PN EN 418: 1999

V. 26-06-2003

Wyroby do izolacji cieplnegj w budownictwie. Bloki i ptyty ze
sztywne pianki poliuretanowe)

Oknai drzwi balkonowe. Zasady ustalania wymiarow
skoordynowanych modularnie

Drzwi. Zasady ustalania wymiaréw skoordynowanych modularnie
Wyroby lakierowe. Oznaczanie twardosci powtok

Tworzywa sztuczne. Tworzywa termoplastyczne. Oznaczanie
temperatury migknigciawg Vicata

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarnosci metoda Charpy‘ ego
Tworzywa sztuczne. Oznaczanie modutu sprezystosci przy
rozciaganiu, sciskaniu i zginaniu

Wyroby z tworzyw sztucznych. Wady technol ogiczne wyrobéw
wyttaczanych

Wyroby z tworzyw sztucznych. Wady technol ogiczne wyrobow
witryskowych

Metale. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pomiar odchytek ksztattu
Aluminium i stopy aluminium.

Aluminium i stopy aluminium. Metody badania anodowych powtok
tlenkowych. Badanie stopnia uszczelnienia

Aluminium i stopy aluminium. Metody badania anodowych powtok
tlenkowych. Badania odpornosci na korozjg

Ochrona przed korozja. Klasyfikacjai okreslenie agresywnosci
korozyjnej srodowisk

Ochrona przed korozja. Powtoki z tworzyw sztucznych. Badania
Stal. Blachy i taémy ocynkowane

Aluminium i stopy aluminium. Ksztattowniki

Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powtoki cynkowe

Ochrona przed korozja. Konwersyjne powtoki chromianowe na
cynku i kadmie

Ochrona przed korozja. Anodowe powtoki tlenkowe na aluminium
Ochrona przed korozja. Pokrycialakierowe. Wytyczne ogolne
Tolerancje ksztaltu i potozenia. Wartosci

Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu
do prébki

Maszyny. Bezpieczenstwo. Pojecia podstawowe. Ogolne zasady
projektowania. Czes¢ I1. Zasady i wymaganiatechniczne
Bezpieczenstwo maszyn. Odlegtosci bezpieczenstwa
uniemozliwigjace Sieganie konczynami gérnymi do stref
niebezpiecznych

Maszyny — Bezpieczenstwo — Wyposazenie do zatrzymywania
awaryjnego, aspekty funkcjonalne. Zasady projektowania
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PN-EN 485-1: 1998 Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i ptyty. Warunki
techniczne

PN-EN 485-2: 1998 Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i ptyty. Wiasnosci
mechaniczne

PN-EN 485-4: 1997 Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i ptyty. Tolerancje
ksztattu i wymiarow wyrobow wal cowanych na zimno

PN-EN 607: 1999 Systemy rynnowe i elementy wyposazeniaz PVC-U

PN-EN 755-1: 2001 Aluminium i stopy aluminium. Prgty, rury i ksztattowniki
wyciskane. Warunki techniczne kontroli i dostawy

PN-EN 755-2: 2001 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniKki
wyciskane. Wtasnosci mechaniczne

PN-EN 822: 1998 Wyroby do izolacji cieplng w budownictwie. Okreslanie dtugosci i
szerokosci

PN-EN 823: 1998 Wyroby do izolacji cieplngl w budownictwie. Okreslanie grubosci

PN-EN 825: 1998 Wyroby do izolacji cieplngl w budownictwie. Okreslanie ptaskosci

PN-EN 950: 2000 Skrzydta drzwiowe Oznaczenie odpornosci na uderzenie ciatem
twardym

PN-EN 1050:1996 Maszyny. Bezpieczenstwo. Zasady oceny ryzyka

PN-EN 1559-6: 2002  Odlewnictwo. Warunki techniczne dostawy, czes¢ 6: Wymagania
dodatkowe dla odlewow ze stopdw cynku

PN-EN 1670: 2000 Okucia budowlane. Odpornos¢ nakorozje. Wymaganiai metody
badan

PN-EN 1774: 2001 Cynk i stopy cynku. Stopy odlewnicze. Gaski i metal ciekty

PN-EN 1932: 1997 (U) Odpornos¢ zewngtrznych zaston i zaluzji na obciazenie wiatrem.

Metody badan
PN-EN 10142+A1: Stal niskoweglowa. Tasmy i blachy ocynkowane ogniowo w
1997 sposob ciagly do obrébki plastycznej na zimno. Techniczne

warunki dostawy

PN-EN 10143: 1997  Stal. Taémy i blachy powlekane ogniowo w sposdb ciagty
powtokami metalicznymi. Tolerancje wymiardw i ksztaltu

PN-EN 10147: 1997  Stal konstrukcyjna. Tasmy i blachy ocynkowane ogniowo w
sposob ciagly. Mechaniczne warunki dostawy

PN-EN 10169-1: 1998  Wyroby ptaskie stalowe z powtoka organiczna naniesiona w
sposob ciagty (definicje, materiaty, tolerancje, metody badan)

PN-EN 10204-A1:1997  Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli

PN-EN 12085: 2000 Wyroby do izolacji cieplngl w budownictwie. Okreslanie
wymiarow liniowych probek do badan

PN-EN 12194: 2000 U) Zaluzje, zastony zewnetrzne i wewnetrzne — Niewtasciwe
uzytkowanie — Metody badan

PN-EN 12844: 2001 Cynk. Stopy cynku. Odlewy. Specyfikacje
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PN-EN 13527: 1999 (U)
PN-EN 13330: 2002 U)
PN-EN-20273; 1998

PN-EN-22768-1: 1999

PN-EN 25817: 1997
(PN-I1SO 5817)
PN-EN 50081-1: 1996

PN-EN 50081-2: 1996

PN-EN 55022:1996

PN-EN 60204-1+AC:
1997

PN-EN 60335-1:1999
PN-EN 61000-4-2: 1999

PN-EN 61000-4-4: 1999

PN-EN SO 179-2:
2001

PN-EN ISO 1461: 2000
PN-EN SO 2360: 1998

PN-EN SO 2808: 2000
PN EN SO 6946: 1999

PN-EN SO 2409: 1999
PN-EN 1SO 9000

PN-1SO 2776: 1998
PN-1SO 2848: 1998

PN-1SO 2859-
1+AC1:1996

PN-1SO 4042: 1996
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Zauzjei zastony — Pomiar sity operacyjnej — Metoda badania
Zaluzje — Uderzenie ciatem twardym — Metoda badania

Czesci ztaczne. Otwory przejsciowe dlasrub i wkretéw

Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiarow liniowych i katowych bez
indywidual nych oznaczen tolerancji

Ztacza stalowe spawane tukowo. Wytyczne dla okreslania
poziomdw jakosci wg niezgodnosci spawalniczych
Kompatybilnacs¢ el ektrorpagnetyczna_ Wymagania ogolne
dotyczace emisyjnosci. Srodowisko mieszkalne, handlowe i lekko
uprzemystowione

Kompatybilnos¢ el ektromagnetyczna. Wymagania ogolne
dotyczace emisyjnosci. Srodowisko przemystowe.

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna. Dopuszczalne poziomy i
metody pomiaru zaktocen radioel ektrycznych wytwarzanych przez
urzadzenia informatyczne

Bezpieczenstwo maszyn. Wyposazenie el ektryczne maszyn.
Wymagania ogolne

Bezpieczenstwo elektrycznych przyrzadow do uzytku domowego

i podobnego. Wymagania ogolne

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EM C). Metody badan i
pomiaréw. Badania odpornosci na wytadowania

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC). Metody badan i
pomiaréw. Badania odpornosci na serie szybkich elektrycznych
stanéw przejsciowych

Oznaczanie udarnosci metoda Charpy’ ego. Czes¢ 2. Instrumentalne
badanie udarnosci

Powtoki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa
(cynkowanie jednostkowe). Wymaganiai badania

Powtoki nieprzewodzace na podtozu metalowym niemagnetycznym.
Pomiar grubosci powtok. Metoda pradéw wirowych

Farby i lakiery. Oznaczanie grubcici powtok

Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i
wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania

Farby i lakiery. Metoda siatki nacig¢

Normy dotyczace zarzadzania jakoscia i zapewnieniajakosci.
Zbior norm

Koordynacja modularna. Zestawy koordynacyjne zewngtrznych
i wewnetrznych zestawdw drzwiowych

Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty

Procedury kontroli wyrywkowej metoda aternatywna. Procedury
kontroli skokowej

Czesci gwintowane. Powtoki elektrolityczne
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PN-1SO 7253:2000

PN-IEC 60364
PN-IEC1000-4-3: 1996

PN-IEC1000-4-4

EN 954-1: 1997

EN 1396
(Pr PN-EN 1396)

EN 1760-2: 1996

EN 12045: 2000
(Pr PN-EN 12045)

EN 12216: 1977
(Pr PN-EN 12216)

EN 12635

(Pr PN-EN 12635)
EN 13163: 2001
(Pr PN-EN 13163)
pr EN 13659: 1999
pr EN 14201

pr EN 14202: 2001
pr EN 14203

|EC-60335-2-97:1997
(pr EN 60335-2-97)

Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci narozpylona obojetna
solanke (mgte)

Instal acje el ektryczne w obiektach budowlanych (seria norm)
Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna. Metody badan i pomiardw.
Badanie odpornosci na pole el ektromagnetyczne o czestotliwosci
radiowej (PN-EN 61000-4-3)

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna. Metody badan i pomiardw.
Badania odpornosci na serie szybkich elektrycznych stanéw
przejsciowych (PN-EN 61000-4-4: 1999)

Bezpieczenstwo maszyn — Zasady projektowania systemow
kontroli zwiazanych z bezpieczenstwem

Aluminium i stopy aluminium. Blachy i tasmy powlekane w
rulonach do og6lnych zastosowan

Bezpieczenstwo maszyn — Zabezpieczenia naciskowe czute na
nacisk — Cze$¢ 2: Wymaganiai procedury badan dla krawedzi i
pretéw czutych na nacisk

Zaluzjei zastony z napedem — Bezpieczenstwo uzytkowania—
Pomiar sity przenoszone

Zauzje, zastony zewnetrzne, zastony wewnetrzne — Terminologia,
stownik i definicje

Drzwi i bramy przemystowe, handlowe i garazowe — Wymagania
dla bezpiecznego instalowaniai uzytkowania

Wyroby do izolagji cieplngj w budownictwie. Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja
Zaluzje — Wymaganiai klasyfikacja

Zaluzje zewnetrzne - Odpornos¢ zaluzji i zaston na powtarzalne
dziatanie - Badania

Zauzje zewnetrzne - Przydatnos¢ uzytkowa napedu rurowego i
silnika blokowego - Wymaganiai metody badan

Przydatnos¢ napeddw mechanicznych z korba reczna do zastosowania
do zaluzji i zaston — Metody badan i ocena wiasciwosci
Bezpieczenstwo urzadzen elektrycznych gospodarstwa domowego
i podobnych. Czes¢ 2-97. Wymagania szczegétowe dla napeddw
zaluzji zwijanych, markiz, zaston i podobnego wyposazenia.

3. DOKUMENTY WYKORZYSTYWANE W POSTEPOWANIU
APROBACYJNYM

3.1DOKUMENTACJA
Dokumentacjatechnicznazal UZjI zewnetrznych zwijanych ALUPLAST © do okien i drzwi
Katalog firmowy ALUPLAST © Kunststoff-Fenstersysteme. Rollladenkaseten 2002-02
Warunki odbioru technicznego zaluzji budowlanych zewnetrznych zwijanych,
Dane montazowe zaluzji zewnetrznych zwijanych do drzwi i okien ALUPLAST® - stan

z dnia 30-05-2003;

V. 26-06-2003
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Parametry techniczne zaluzji ALUPLAST®, podane przez producenta

Niemieckie przepisy dotyczace okien, bram i drzwi napgdzanych mechanicznie wydane
przez Zjednoczenie Zwiazkéw Zawodowych - ZH 1/494

Przepisy prawne i normy dotyczace bezpieczenstwa elektrycznego i mechanicznego
obowiazujace w Polsce

3.2 RAPORTY Z BADAN | OCENY

Sprawozdanie z przeprowadzonych badan aprobacyjnych z 2003-06-__ nr ___ /2003
Wykonawca: COBR PEWB ,Metalplast”, Akredytowane Laboratorium Badawcze
ul. S. Taczaka 12, 61-819 Poznan

Praca naukowo badawcza. Obliczenie wspotczynnika przenikania ciepta skrzynki
nadprozowej ALUPLAST®, Wykonawca: COBR PEWB ,Metalplast”, .....

Swiadectwo oceny higienicznej wydane przez Panstwowy Zaktad Higieny w Warszawie
brak danych

Protokot z badan wiasciwosci dymotwaérczych materiatow wg PN-89/B-02856 z dnia
1995-05-18 nr IOTZ/DY M/100/95

Wykonawca: Instytut Oceanotechniki i Okrgtownictwa, Wydziat Techniki Morskigj,
Politechnika Szczecinska, ul. Algja Piastow 41, 71-065 Szczecin.

Protokot z badan lotnych toksycznych produktow spalania materialéw wg PN-88/B-
02855 z dnia 1995-05-17 nr IOTZ/TOK/097/95

Wykonawca: Instytut Oceanotechniki i Okrgtownictwa, Wydziat Techniki Morskig,
Politechnika Szczecinska, ul. Aleja Piastow 41, 71-065 Szczecin.

Protokot z badan oceny stopnia palnosci materiatu wg BN-87/8826-02 z dnia 1995-05-18
nr IOTZ/FR/100/95

Wykonawca: Instytut Oceanotechniki i Okrgtownictwa, Wydziat Techniki Morskigj,
Politechnika Szczecinska, ul. Aleja Piastow 41, 71-065 Szczecin.

3.4. PRZEPISY TECHNICZNO-PRAWNE POL SKI1E

Ustawa z dnia 7.07.1994 r. — Prawo budowlane (jednolity tekst w zataczniku do
obwieszczeniaMRRIB z dnia 10 listopada 2000 r. Dz. U. Nr 106, poz. 1126),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. nr 75/2002 .,
poz. 690 + zatacznik).

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalngj z dnia 25 wrzesnia 1977 r. w sprawie
0golnych przepisow bezpieczenstwai higieny pracy (Dz.U. nr 129/97, poz. 844, § 68+73),

- Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia5 sierpnia 1998 r.

W sprawie aprobat i kryteriéw technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéw
budowlanych (Dz. U. Nr 107/1998, poz. 679),

- Rozporzadzenie Minigtra Infrastruktury z dnia 15 stycznia 2002 r. zmienigjace rozporzadzenie w
sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow
budowlanych (Dz. U. Nr 8/2002, poz. 71),
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- Ustawa z dnia 22 stycznia 2000 r. o ogolnym bezpieczenstwie produktow (Dz.U.
nr 15/2000, poz. 179),
Ustawa z dnia 22 stycznia 2000 r. o ogélnym bezpieczenstwie produktow (Dz. U.
nr 15/2000, poz. 179),
Ustawa z dnia 2 marca 2000 r. o ochronie niektérych praw konsumentow oraz o
odpowiedzialnosci za szkodg wyrzadzona przez produkt niebezpieczny (Dz. U. nr 22, poz.
271, art. 449),
SWW - Systematyczny Wykaz Wyrobdw. Gtéwny Urzad Statystyczny. Wydanie 1V,
Warszawa 1990 r.
Przewodnika ISO/IEC nr 14 Informacja 0 wyrobie przeznaczona dla konsumenta, wyd.
pierwsze 1977, ttum. PKN, Warszawa 1998

3.5.PRZEPISY | DYREKTYWY UNII EUROPEJSKIEJ

Dyrektywa Rady Wspolnot Europejskich w sprawie zblizenia ustaw i aktow
wykonawczych Panstw cztonkowskich dotyczacych wyrobow budowlanych (89/106/EEC),
Dyrektywa Rady Wspolnot Europejskich w sprawie zblizenia ustaw i aktow
wykonawczych panstw cztonkowskich dotyczaca ogdlnego bezpieczenstwa wyrobow
(92/59/EEC),

Dokument Interpretacyjny do Dyrektywy 89/106/EEC dotyczacej wyrobdw budowlanych.
Wymagania podstawowe nr 1 — Nosnos¢ i statecznose,

Dokument interpretacyjny do Dyrektywy 89/106/EEC, dotyczacej wyrobow budowlanych.
Wymaganie podstawowe nr 2 “ Bezpieczenstwo pozarowe”,

Dokument interpretacyjny do Dyrektywy 89/106/EEC, dotyczacej wyrobow budowlanych
Wymaganie podstawowe nr 3 “Higiena, zdrowie i srodowisko”,

Dokument interpretacyjny do Dyrektywy 89/106/EEC, dotyczacej wyrobow budowlanych.
Wymaganie podstawowe nr 4 “Bezpieczenstwo uzytkowania’,

Dokument interpretacyjny do Dyrektywy 89/106/EEC, dotyczacej wyrobow budowlanych.
Wymaganie podstawowe nr 5, Ochrona przed hatasem”

Dokument interpretacyjny do Dyrektywy 89/106/EEC, dotyczacej wyrobow budowlanych.
Wymaganie podstawowe nr 6 ,,Oszczednos¢ energii ochrona cieplna”

Dyrektywa 85/374/EWG z 25 czerwca 1985 r. w sprawie dostosowywania praw, przepisw
i warunkéw administracyjnych w Panstwach cztonkowskich dotyczacych
odpowiedzialnosci za produkty wadliwe — Dz. Urz. WE nr L 210, 08.07.1985 r.
DecyzjaKomigji z dnia 31 magja 1995 r. stanowiaca uzupetnienie 8 20 (2) Dyrektywy Rady
89/106/EEC dotyczacej wyrobow budowlanych,

Dyrektywa Rady Wspolnot Europejskich w sprawie zblizenia ustaw i aktow
wykonawczych panstw cztonkowskich dotyczaca ogdlnego bezpieczenstwa wyrobow
(92/59/EEC),

Dyrektywa Maszynowa 98/37/EC

Zalecenia Europejskigl Komigji odnoszacej si¢ do fabryczne kontroli produkcji i zawarte
w dokumencie CONSTRUCT 95/135, wergia 1 (Seriac Dokumenty Unii Europejskie)
dotyczace budownictwa, wydanie ITB zeszyt 9).
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4 AUTORZY APROBATY TECHNICZNEJ
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